
ဤဗီဒယီှိို၏ အက ကြောင််းအရြော၊ ပြဋ္ဌြောန််းစြောအိုြ်၊ သရိုြ်က ြ်ောြ ိုမျြော်း စသညတ်ှိို ို့ကှိို ခွငို့ပ်ြြုချကမ်ရ ှိဘ ဲဗီဒယီှိိုရှိိုကက် ်းပခင််း၊ မှိတတ ူက ်းပခင််း၊ 
က ်းယ က ြ်ောပြပခင််း၊ တစ်ဆငို့က်ြ်းြှိို ို့ပခင််း သှိို ို့မဟိုတ ်အသ ို်းပြြုပခင််းတှိို ို့ကှိို တင််း ကြ်စြွော တြော်းပမစထ်ာြော်းြသသည ်

2026 ဘဏ္ဍာရ ေးနစှ်

ထတုလ်ပ်ုမှုကဏ္ဍ အထ ေးကျွမ်ေးကျငလ်ပ်ုသာေးနံပါတ(်2) အကဖဲြတစ်ာရမေးပ ဲ

အကျဉေးချျုပ် မိတဆ်ကသ်ငတ်န်ေး

(သတတ ျုမျကန်ာှဖပင ်ဖပျုဖပငဖ်ခငေ်း အမျိျုေးအစာေး)

- "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" ကိ ုအသံေုးချ၍ သငယ် ဖခငေ်းနငှေ့ ်ပတသ်က၍် -
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ဤသငတ်န််း၏ ြစ်မ တ်ထာြော်းသ မျြော်း- ထာိုတ်လိုြ်မှုကဏ္ဍတွင ်အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(1) မ  အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2) သှိို ို့ က ်းကပြြောင််းရန ်ရညရွ်ယ်ထာြော်းသ မျြော်း

အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2) အကပဲ တပ်ခင််းစြောကမ်းြွဲ၏ "ကလို့လြောရန ်ကှိို်းကြော်းစြောအိုြ်"

ဂျြနဘ်ြောသြောဗြော်းရ င််း ဘြောသြောပြနဗ်ြော်းရ င််း

ယရန ေ့သငခ်န်ေးစာတ င ်အထကရ်ြာဖ်ပပါဖပဋ္ဌာန်ေးစာအပ်ုမှရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေးမျာေးကိ ု

ရှငေ်းလငေ်းသ ာေးမညဖ်ြစပ်ါသည။်

JAIM အြ ဲ ွဲ့ဝငက်မုပဏီမျာေးအတ က ်My 

Page တ င ်လွှငေ့တ်ငထ်ာေးပါသည်
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စိုစိုကြသင််း 120 မှိနစ် ဤသငတ်န််း၏ အစီအစဉ် ရ င််းလင််းချက်

15 မှိနစ်ခန ို့်

မိတဆ်က်

အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2) အကပဲ တပ်ခင််းစြောကမ်းြွဲ အကျဉ််းချြုြ်၊ 

စြောကမ်းြွဲကပ ဆှိိုရြောတငွ ်သတှိပြြုရနအ်ချကမ်ျြော်း၊ စြောကမ်းြွဲ၏ ဂျြနဘ်ြောသြော၊ ကလို့လြောရြောတငွ ်

သတှိပြြုရနအ်ချကမ်ျြော်း

AOTS

၁၀၅ မှိနစ်ခန ို့်

သငခ်န်ေးစာ

"ကလို့လြောရန ်ကှိို်းကြော်းစြောအိုြ်" တငွ ်က ြ်ောပြထာြော်းကသြော ကလို့ကျငို့ခ်န််း၏ ရ င််းလင််းချက၊် 

အကရ်းကက်ီးကသြော ကသြောို့ချကစ်ြောလ ို်းမျြော်း၊ ဆကစ်ြ်ကျွမ််းကျငမ်ှုမျြော်း၏ ရ င််းလင််းချက၊် တစ်ခိုလ ို်း၏ 

အကျဉ််းချြုြ်

နည််းပြဆရြော

ဤဗီဒယီှိိုကှိို  ကညို့်ရှု ပြီ်းကနြောက် စစ်တမ််းကပ ဆှိိုရြောတွင ်ြ ်းကြသင််းြသဝငက်ြ်းြသရန ်ကမတတ ြောရြ်ခ အြ်ြသသည် 

စစ်တမ််း URL ကှိို ဗီဒယီှိိုလွှငို့တ်ငထ်ာြော်းကသြော ဝဘစ်ြောမျက်န ြောတွင ်လငို့ခ််ချှိတ်ထာြော်းြသသည် 

※ အထာက်က ြော်ပြြသ အစီအစဉ် ကြောချှိနန် ငို့ ်အချှိနခ်ွဲကဝမှုသည် ခန ို့မ် န််းကပခသြောပ စ်ြသသည်  အမျှိြု်းအစြော်းန ငို့ ်စကြော်းပြနဆ်ှိိုမညို့် ဘြောသြောစကြော်းကြ  မ တည် အနည််းငယ် ကွဲပြြော်းနှိိုငြ်သသည် 
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အထ ေးကျွမ်ေးကျငလ်ပ်ုသာေးနံပါတ(်2) ၏ အ ညအ်ချငေ်းမျာေး

လိုြ်ငန််းခွငရ် ှိ လိုြ်သြော်းမျြော်းကှိို ဦ်းကဆြောင ်

လမ််းညွှနမ်ှုန ငို့် ကက်ီး ကြ်မှုမျြော်း ပြြုလိုြ်နှိိုငပ်ခင််း 

လကက်တွွေ့လိုြ်ငန််းအကတွွေ့အ က ြု စသညတ်ှိို ို့မ တစ်ဆငို့်

ရရ ှိလြောကသြော ကျွမ််းကျငြ်ှိိုငန်ှိိုငသ်ညို့် စွမ််းရညမ်ျြော်း ရ ှိပခင််း 

မှိမှိ၏ ကှိိုယြ်ှိိုငဆ် ို်းပ တခ်ျကပ် ငို့် အဆငို့ပ်မငို့် ကျွမ််းကျငမ်ှုန ငို့်

နည််းြညြောဆှိိုငရ်ြော လိုြ်ငန််းမျြော်းကှိို လိုြ်ကဆြောငန်ှိိုငပ်ခင််း 

အထ ေးကျွမ်ေးကျငလ်ပ်ုသာေး စနစ၏် အကျဉေးချျုပ်
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စကမ်ှုထာကွက်ိုနထ်ာိုတလ်ိုြ်မှုလိုြ်ငန််းနယ်ြယ ်ကနထာှိိုငခ်ွငို့ဗီ်ဇြော "အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2)" ရရ ှိရန ်လှိိုအြ်ချကမ်ျြော်း

ကအြောကြ်သ လမ််းက ကြောင််း န စ်ခိုအနက ်တစ်ခိုခို၏ သတမ် တခ်ျကမ်ျြော်းအြော်းလ ို်းန ငို့ ်ကှိိုကည်ရီမည ်

အထ ေးကျွမ်ေးကျငလ်ပ်ုသာေးနံပါတ(်2) 

အကဖဲြတစ်ာရမေးပ ဲ လမ်ေးရ ကာငေ်း 

① Business Career စြောကမ်းြွဲ အဆငို့ ်3 ကအြောငပ်မငရ်ရ ှိပခင််း

(ထာိုတလ်ိုြ်မှုစီမ ခန ို့ခ်ွမဲှု စီမ ကှိန််းကရ်းဆွပဲခင််းကဏ္ဍ သှိို ို့မဟိုတ ်ထာိုတလ်ိုြ်မှုစီမ ခန ို့ခ်ွမဲှု လိုြ်ငန််းလညြ်တမ်ှုကဏ္ဍ အနကမ်  တစ်ခိုခို)

②ထာိုတလ်ိုြ်မှုကဏ္ဍ အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2) အကပဲ တစ်ြောကမ်းြွဲကှိို ကအြောငပ်မငပ်ခင််း

(စကသ်တတ ြုလိုြ်ငန််းကဏ္ဍ၊ လျှြ်စစ်န ငို့ ်အလီကထ်ာရွန််းနစ် ကှိရှိယြောမျြော်း တြ်ဆငပ်ခင််းကဏ္ဍ၊ သတတ ြုမျကန် ြောပြင ်ပြြုပြငပ်ခင််းကဏ္ဍ 

အနကမ်  တစ်ခိုခို)

③ ဂျြနန်ှိိုငင် ပြညတ်ငွ််း၌ အကပခစှိိုကသ်ညို့ ်ကိုမပဏမီျြော်း၏ ထာိုတလ်ိုြ်ကရ်းလိုြ်ငန််းမျြော်းရ ှိ လိုြ်ငန််းခငွတ်ငွ ်3 န စ်န ငို့အ်ထာက ်

လကက်တွွေ့လိုြ်ငန််းအကတွွေ့အ က ြု ရ ှိရမည ်

ကျွမ်ေးကျငမ်ှုစစရ်ဆေးရ ေး 

လမ်ေးရ ကာငေ်း

①ကျွမ််းကျငမ်ှုစစ်ကဆ်းကရ်း အဆငို့(်1) ရရ ှိထာြော်းပခင််း

② ဂျြနန်ှိိုငင် ပြညတ်ငွ််း၌ အကပခစှိိုကသ်ညို့ ်ကိုမပဏမီျြော်း၏ ထာိုတလ်ိုြ်ကရ်းလိုြ်ငန််းမျြော်းရ ှိ လိုြ်ငန််းခငွတ်ငွ ်3 န စ်န ငို့အ်ထာက ်

လကက်တွွေ့လိုြ်ငန််းအကတွွေ့အ က ြု ရ ှိရမည ်

အထ ေးကျွမ်ေးကျငလ်ပ်ုသာေး စနစ၏် အကျဉေးချျုပ်မိတဆ်က်
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စြောကမ်းြွဲအချှိနဇ်ယြော်း

ြထာမအကကှိမ် 2026 ခိုန စ် ဇ လှိိုငလ် 29 ရက်မ  ဩဂိုတ်လ 1 ရက်အထာှိ (ပြီ်းစီ်း)

2026 ဘဏ္ဍြောန စ်- ဒိုတှိယအကကှိမ် 2026 ခိုန စ် နှိိုဝငဘ်ြောလ 25 ရက်မ  28 ရက်အထာှိ (လျြောထာြော်းချက်)

တတှိယအကကှိမ် 2027 ခိုန စ် က က ြ်ောဝသရီလခန ို့ ်(လျြောထာြော်းချက်)

စြောကမ်းြွဲကျင််းြမညို့က်နရြော ြရှိိုမက်ထာရစ် ကိုမပဏလီီမှိတက်မ  ြ ို့ြှိို်းကြ်းကသြော စြောကမ်းြွဲစငတ်ြောမျြော်း (ဂျြနပ်ြညတ်ွင််း- နှိိုငင် တစ်ဝန််း) 

ကျင််းြမညို့ြ် ိုစ 
CBT (ကွနြ်ျူတြောအကပခပြြု စြောကမ်းြွဲ) စနစ် (လက်ကတွွေ့စြောကမ်းြွဲ*)

*လက်ကတွွေ့စြောကမ်းြွဲ- လက်ကတွွေ့ လိုြ်ငန််းစဉ်မျြော်းန ငို့ ်ြစစည််းမျြော်းန ငို့ ်သက်ဆှိိုငသ်ညို့ ်အက ကြောင််းအရြောမျြော်းကှိို  တ်ရှု ပြီ်း မ နက်နက်သြောအကပ ကှိို ကရွ်းချယ်ရမညို့ ်ကလို့ကျငို့ခ်န််း 

စြောကမ်းြွဲဘြောသြောစကြော်း ဂျြနဘ်ြောသြောစကြော်း ※ခန််းဂျီစြောလ ို်းမျြော်းတွင ်ရ ဘ ီ(အသ ထာကွ်) ြသရ ှိမည်

စြောကမ်းြွဲအမျှိြု်းအစြော်း ကဏ္ဍ 3 ခို (စက်သတတ ြုလိုြ်ငန််း ကဏ္ဍ၊ လျှြ်စစ်န ငို့ ်အလီက်ထာရွန််းနစ် ကှိရှိယြောမျြော်း တြ်ဆငပ်ခင််း ကဏ္ဍ၊ သတတ ြုမျက်န ြောပြင ်ပြြုပြငပ်ခင််း ကဏ္ဍ)

စြောကမ်းြွဲစ နှုန််း ကျွမ််းကျငမ်ှုစစ်ကဆ်းပခင််း အဆငို့ ်1 စြောကမ်းြွဲအဆငို့က်ှိို စ အပ စ် သတ်မ တ်ထာြော်းသည ်

စြောကမ်းြွဲအချှိန် 80 မှိနစ် ကမ်းခွန််းအကရအတွက် ကမ်းခွန််း 30

စြောကမ်းြွဲကပ ဆှိိုခွငို့အ်ရညအ်ချ

င််း

・ကယဘိုယျအြော်းပ ငို့ ်စြောကမ်းြွဲကျင််းြသညို့က်န ို့တွင ်အသက် 17 န စ်ပြညို့ပ်ြီ်းကသြော (အငဒ်ှိိုန်ီးရ ြော်းနှိိုငင် သြော်းပ စ်ြသက အသက် 18 န စ်ပြညို့ပ်ြီ်းကသြော) နှိိုငင် ပခြော်းသြော်းပ စ်ပြီ်း၊ စြောကမ်းြွဲကအြောငပ်မငြ်သက ဂျြနန်ှိိုငင် တွင ်

အလိုြ်လိုြ်ကှိိုငရ်န ်ဆနဒရ ှိသ 

・စြောကမ်းြွဲမတှိိုငမီ်ကန ို့အထာှိ ဂျြနန်ှိိုငင် အတွင််း အကပခစှိိုက်ကိုမပဏမီျြော်း၏ ထာိုတ်လိုြ်ကရ်းလိုြ်ငန််းခွငတ်ွင ်3 န စ်န ငို့အ်ထာက် လက်ကတွွေ့လိုြ်ငန််းအကတွွေ့အ က ြုရ ှိသ 

※အထာက်က ြော်ပြြသ လက်ကတွွေ့လိုြ်ငန််းအကတွွေ့အ က ြုကှိို သက်ကသပြသညို့ ်"လက်ကတွွေ့လိုြ်ငန််းအကတွွေ့အ က ြု အကထာြောက်အထာြော်းလက်မ တ်" ကှိို တငပ်ြပြီ်း စြောကမ်းြွဲကပ ဆှိိုခွငို့ ်

အရညအ်ချင််းအတညပ်ြြုန ြသတ်ကှိို ရယ ရန ်လှိိုအြ်ြသသည ်

ကလျှြောက်ထာြော်းပခင််း Prometric ထာိုတ်လိုြ်မှုကဏ္ဍ အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2) အကဲပ တ်စြောကမ်းြွဲ သ်ီးသန ို့စ်ြောမျက်န ြော https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18

စြောကမ်းြွဲက က်း 15,000 ယန််း

ကအြောင/်ရှု  ်း 

အကပခခ သတ်မ တ်ချက်မျြော်း
အကပ မ နရ်ြောခှိိုငန်ှုန််း 60% န ငို့အ်ထာက်

အခန်ေး 1 စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်နငှေ့ ်ရလေ့လာနညေ်းလမ်ေးမျာေး စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 1

https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18


စာရမေးပ ဲရဖြဆိစုဉ သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး 

☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 2

7

・ကမ်းခနွ််း/အကပ မျြော်းကှိို အပြငသ်ှိို ို့ယ ကဆြောငပ်ခင််းန ငို့်

မျှကဝပခင််းတှိို ို့ကှိို တြော်းပမစ်ထာြော်းသည ်

・လ ိုပခ ြုကရ်းအစီအမ မျြော်း

・မသမြောမှုမျြော်းအကြ အကရ်းယ ကဆြောငရွ်ကပ်ခင််း

အခန်ေး 1 စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်နငှေ့ ်ရလေ့လာနညေ်းလမ်ေးမျာေး



ရလေ့လာ ာတ င ်သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး
☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 2

8

(၁) ဂျြနဘ်ြောသြောစကြော်း သငယ် ပခင််း

① ဂျြနစ်ြော  တရ်ှုနြော်းလညန်ှိိုငစ်ွမ််းကှိို ပမြှငို့တ်ငပ်ခင််း

ဂျြနဘ်ြောသြောစကြော်းကလို့လြောရန်  တရ်ှုကလို့ကျငို့က်ရ်းစြောအိုြ်မျြော်း၊ သတင််းစြော၊ မဂဂဇင််း၊ အွနလ်ှိိုင််းသတင််း စသညတ်ှိို ို့

②အထာ ်းပြြုနယြ်ယဆ်ှိိုငရ်ြော ကဝသဟြောရမျြော်းကှိို တှိို်းချဲွေ့ ပခင််း

မှိမှိကှိိုယတ်ှိိုင် အထာ ်းပြြုနယြ်ယဆ်ှိိုငရ်ြော ကဝသဟြောရစြောရင််းကှိို ပြြုစိုပခင််း စသညတ်ှိို ို့

③ စြောကမ်းြွဲတငွ် အသ ို်းပြြုကသြော ဂျြနဘ်ြောသြောစကြော်းန ငို့် ရင််းန ်ီးကျွမ််းဝငက်စပခင််း

စြောကမ်းြွဲ ကမ်းခွန််းစြောသြော်းမျြော်း၊ ညွှန ်ကြော်းချကမ်ျြော်းန ငို့် ကရွ်းချယစ်ရြောမျြော်းကှိို မျြော်းမျြော်း တရ်ှုကလို့လြောပခင််း

အခန်ေး 1 စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်နငှေ့ ်ရလေ့လာနညေ်းလမ်ေးမျာေး
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(၂) လိုြ်ငန််းခငွရ် ှိ အထာက်လ ကက်ီး သှိို ို့မဟိုတ် လိုြ်က ြော်ကှိိုင ်ကမ်ျြော်းအြော်း ကမ်းပမန််းပခင််း

ရလေ့လာ ာတ င ်သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး
☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 2

အခန်ေး 1 စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်နငှေ့ ်ရလေ့လာနညေ်းလမ်ေးမျာေး
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(၃) အကကှိမက်ကှိမ် ထာြ်ခသတလလဲဲ  တရ်ှုပခင််း

ရလေ့လာ ာတ င ်သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး
☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 2

အခန်ေး 1 စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်နငှေ့ ်ရလေ့လာနညေ်းလမ်ေးမျာေး
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(၄) ကမ်းခွန််းစြောသြော်းန ငို့် ကရွ်းချယ်စရြောမျြော်းကှိို အဆ ို်းထာှိ ကသချြောစွြော  တ်ရှုပခင််း

ရလေ့လာ ာတ င ်သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး
☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 2

အခန်ေး 1 စာရမေးပ ဲအရ ကာငေ်း အကျဉေးချျုပ်နငှေ့ ်ရလေ့လာနညေ်းလမ်ေးမျာေး
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ကမ်း a မ d အထာမဲ မ နက်နက်သြောအရြောကှိို ကရွ်းချယြ်သ 

စာရမေးပ ဲတ င ်အသံေုးဖပျုရသာ ဂျပန်ဘာသာစကာေး

ကမ်း ကအြောကြ်သတှိို ို့အထာမဲ မ နက်နက်သြောအရြောကှိို ကရွ်းချယြ်သ 

ကမ်း ကအြောကြ်သတှိို ို့အနက် မညသ်ညို့အ်ရြောသည် မ နက်နသ်နည််း 

ရမေးခ န်ေးစာသာေး က ဖဲပာေးမှုမျာေး (ဥပမာ)

အကပ မ နက်ှိို ကရွ်းချယရ်မညို့ ်ကမ်းခနွ််း

ရလေ့လာ ာတ င ်သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး

       

Q. a~dの中から正しいものを選びなさい。

Q. 以下の中から、正しいものを選べ。

Q. 次のうち、正しいものはどれか。

正解を選ぶ問題
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စာရမေးပ ဲတ င ်အသံေုးဖပျုရသာ ဂျပန်ဘာသာစကာေး

ကမ်း ကအြောကြ်သတှိို ို့အနက် မညသ်ညို့အ်ရြောသည် မမ နက်နသ်နည််း 

ကမ်း ကအြောကြ်သတှိို ို့အနက် မညသ်ညို့အ်ရြောသည် မ ြော်းယငွ််းကနသနည််း 

ကမ်း ကအြောကြ်သတှိို ို့အနက် မညသ်ညို့အ်ရြောသည် မ ြော်းယငွ််းကနသနည််း 

အမ ြော်းကှိို ကရွ်းချယ်ရမညို့် ကလို့ကျငို့ခ်န််း

ရလေ့လာ ာတ င ်သတဖိပျု န်အချကမ်ျာေး

ရမေးခ န်ေးစာသာေး က ဖဲပာေးမှုမျာေး (ဥပမာ)

Q. 次のうち、正しくないものはどれか。

Q. 次のうち、間違っているものはどれか。

Q. 次のうち、誤っているものはどれか。

間違いを選ぶ問題



မိတဆ်က်
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စိုစိုကြသင််း 120 မှိနစ် ဤသငတ်န််း၏ အစီအစဉ် ရ င််းလင််းချက်

15 မှိနစ်ခန ို့်

မိတဆ်က်

အထာ ်းကျွမ််းကျငလ်ိုြ်သြော်းန ြသတ်(2) အကပဲ တပ်ခင််းစြောကမ်းြွဲ အကျဉ််းချြုြ်၊ 

စြောကမ်းြွဲကပ ဆှိိုရြောတငွ ်သတှိပြြုရနအ်ချကမ်ျြော်း၊ စြောကမ်းြွဲ၏ ဂျြနဘ်ြောသြော၊ ကလို့လြောရြောတငွ ်

သတှိပြြုရနအ်ချကမ်ျြော်း

AOTS

၁၀၅ မှိနစ်ခန ို့်

သငခ်န်ေးစာ

"ကလို့လြောရန ်ကှိို်းကြော်းစြောအိုြ်" တငွ ်က ြ်ောပြထာြော်းကသြော ကလို့ကျငို့ခ်န််း၏ ရ င််းလင််းချက၊် 

အကရ်းကက်ီးကသြော ကသြောို့ချကစ်ြောလ ို်းမျြော်း၊ ဆကစ်ြ်ကျွမ််းကျငမ်ှုမျြော်း၏ ရ င််းလင််းချက၊် တစ်ခိုလ ို်း၏ 

အကျဉ််းချြုြ်

နည််းပြဆရြော

ဤဗီဒယီှိိုကှိို  ကညို့်ရှု ပြီ်းကနြောက် စစ်တမ််းကပ ဆှိိုရြောတွင ်ြ ်းကြသင််းြသဝငက်ြ်းြသရန ်ကမတတ ြောရြ်ခ အြ်ြသသည် 

စစ်တမ််း URL ကှိို ဗီဒယီှိိုလွှငို့တ်ငထ်ာြော်းကသြော ဝဘစ်ြောမျက်န ြောတွင ်လငို့ခ််ချှိတ်ထာြော်းြသသည် 

※ အထာက်က ြော်ပြြသ အစီအစဉ် ကြောချှိနန် ငို့ ်အချှိနခ်ွဲကဝမှုသည် ခန ို့မ် န််းကပခသြောပ စ်ြသသည်  အမျှိြု်းအစြော်းန ငို့ ်စကြော်းပြနဆ်ှိိုမညို့် ဘြောသြောစကြော်းကြ  မ တည် အနည််းငယ် ကွဲပြြော်းနှိိုငြ်သသည် 
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イントロダクション

講師：滝本 淳（Mr. Atsushi Takimoto）



မာတကိာ
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章 テーマ 練習問題 解説 

2 章 安全衛生 ２－３ KYT 

3 章 品質管理 
３－２ QCDS、PDCA、4M など 

３－３ QC7 つ道具 

9 章 金属の表面処理 
９－２ めっきと金属表面処理の違い 

９－３ めっきと金属表面処理の違い陽極処理 

4 章 公害防止 
４－１ 廃水処理 

４－３ 公害について 

5 章 測定・検査 
５－４ めっきの膜厚測定 

５－７ 外観検査、密着性試験など 

6 章 材料 
６－２ 金属の性質、合金の成分 

６－３ 腐食 

7 章 化学一般 
７－３ 酸化と還元 

７－５ 水素イオン濃度と PH 

8 章 電気 
８－２ 電流、電圧、抵抗、電力の関係 

８－４ 抵抗 

10 章 めっき 
１０－３ めっき液の管理 

１０－６ 溶融亜鉛めっき 

11 章 陽極酸化処理 
１１－２ 陽極酸化処理の膜厚測定 

１１－３ 陽極酸化処理の品質と性質 

12 章 バフ研磨 
１２－２ バフ研摩の手順 

１２－３ バフ研摩の手順 
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အခန််း 
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ကခသင််းစဉ် ကလို့ကျငို့ခ်န််း ရ င််းလင််းချက်

ကဘ်းကင််းကရ်းန ငို့်

ကျန််းမြောကရ်း

အရညအ်ကသ်ွး ထာှိန််းချြုြ်မှု

သတတ ြုမျကန် ြောပြင်

ပြြုပြငပ်ခင််း

ညစ်ညမ််းမှုကြောကယွပ်ခင််း

တှိိုင််းတြောပခင််းန ငို့်

စစ်ကဆ်းပခင််း

ကိုန ်ကမ််း

အကထာကွထာ ွဓြောတိုကဗဒ

လျှြ်စစ်

မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

အနန်ှိိုဒှိိုကပ်ြြုလိုြ်ပခင််း

ဘတ ််ြွတတ်ှိိုကပ်ခင််း

QCDS၊ PDCA၊ 4M စသညတ်ှိို ို့

QC ကှိရှိယြော 7ခို

မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုန ငို့ ်သတတ ြုမျက်န ြောပြင ်ပြြုပြငပ်ခင််း ကြော်း ကွြောပခြော်းချက်

မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုန ငို့ ်သတတ ြုမျက်န ြောပြင ်ပြြုပြငပ်ခင််း ကြော်း ကွြောပခြော်းချက် 

- အနန်ိုဒပ်ြြုပြငပ်ခင််း

ကရဆှိို်းသန ို့စ်ငပ်ခင််း

ညစ်ညမ််းမှုအက ကြောင််း

မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု၏ အလွှြောအထာ  တှိိုင််းတြောပခင််း

မျကပ်မငစ်စ်ကဆ်းပခင််း၊ ကြ်ပငှိမှုစမ််းသြ်ပခင််း 

စသညတ်ှိို ို့
သတတ ြုမျြော်း၏ ဂိုဏသ်တတ ှိမျြော်း၊ စြ်သတတ ြုမျြော်း၏ 

ြသဝငြ်စစည််းမျြော်း

သ ကချ်းတကပ်ခင််း

ဓြောတတ်ှိို်းပခင််းန ငို့ ်ဓြောတက်လျြောို့ပခင််း

ဟှိိုကဒ်ရှိိုဂျငအ်ှိိုင််းယနွ််း ပြင််းအြော်းန ငို့ ်pH

လျှြ်စီ်းက ကြောင််း၊ ဗှိို ို့အြော်း၊ လျှြ်စစ်ခိုခ မှုန ငို့ ်

လျှြ်စစ်စွမ််းအြော်းတှိို ို့၏ ဆကန်ယွမ်ှု

လျှြ်စစ်ခိုခ မှု

မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုအရည ်စီမ ခန ို့ခ်ွပဲခင််း

အြ ပ ငို့န်  စ်ပမြှြုြ်  သြ်ွပ ငို့ ်မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

အနန်ှိိုဒှိိုကပ်ြြုလိုြ်ပခင််း၏ အလွှြောအထာ  တှိိုင််းတြောပခင််း

အနန်ှိိုဒှိိုကပ်ြြုလိုြ်ပခင််း၏ အရညအ်ကသ်ွးန ငို့ ်

ဂိုဏသ်တတ ှိမျြော်း
ဘတ ််ြွတတ်ှိိုကပ်ခင််း လိုြ်ငန််းစဉ်

ဘတ ််ြွတတ်ှိိုကပ်ခင််း လိုြ်ငန််းစဉ်
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下
した

の作業
さぎょう

のイラストを見て
み

、KYT第 1
だい

ラウンド「どんな危険
きけん

が潜んで
ひそ

いるか」を考えて
かんが

ください。 

D. 荷物
に も つ

を 2階
かい

から  

下
お

ろしています。 

E. 金属
きんぞく

の脱脂
だ っ し

作業
さぎょう

用
よう

の槽
そう

を 

清掃
せいそう

しています。洗浄
せんじょう

液
えき

に 

有機
ゆ う き

溶剤
ようざい

が含
ふく

まれています。 

  
 

 
 

A. 金属
きんぞく

プレスの作業
さぎょう

を 行
おこな

っています。   

（左右
さゆう

のスイッチをともに 

押
お

して作動
さどう

する）

 

B. ボール盤
ばん

で金属
きんぞく

を 

加工
かこう

しています。  

C. 場 内
じょうない

の道路
どうろ

を 

歩行
ほこう

しています。 

   

 

17

ကအြောကက် ြော်ပြြသ လိုြ်ငန််းခငွသ်ရိုြ်က ြော်ြ ိုကှိို  ကညို့ပ်ြီ်း KYT ြထာမအဆငို့ပ် စ်ကသြော "မညသ်ညို့အ်နတရြောယမ်ျြော်း ကှိန််းကအြောင််းကနသနည််း" ကှိို စဉ််းစြော်းြသ 

A. သတတ ြုြရက်စ်ရှိိုက်သညို့် လိုြ်ငန််းကှိို 

လိုြ်ကဆြောငက်နြသသည်  (ဘယ်န ငို့ည်ြော 

ခလိုတ်န စ်ခိုလ ို်းကှိို ပြှိြုငတ် န ှိြ် အလိုြ်လိုြ်သည်)

B.လွနစ်က်ပ ငို့ ်သတတ ြုကှိို

ပြြုပြငက်နြသသည် 

C. လိုြ်ငန််းခွငအ်တွင််းရ ှိ 

လမ််းကြ တွင ်

လမ််းကလျှြောက်ကနြသသည် 

D. ကိုနြ်စစည််းမျြော်းကှိို 

ဒိုတှိယထာြ်မ  ကအြောက်သှိို ို့ 

ချကနြသသည် 

E. သတတ ြုအဆခီျွတ်သညို့်လိုြ်ငန််းသ ို်း 

ကနက်ှိို သန ို့ရ် င််းကရ်း လိုြ်ကနြသသည်  

သန ို့စ်ငက်ဆ်းရည်တွင ်

ကအြော်ဂဲနစ်ကြျြော်ရည် ြသဝငြ်သသည် 
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ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န်ကိေုးကာေးစာအပ်ု"စာမျကန်ာှ 20

①ညြောဘက်ခလိုတ်ကှိို တှိြ်ပ ငို့ ်အပမဲတမ််း ON ပ စ်ကနကစရန ်လိုြ်ထာြော်းကသြောက ကြောငို့၊် ညြောဘက်လက်ကှိို ထာညို့ထ်ာြော်းစဉ် 

ဘယ်ဘက်ခလိုတ်ကှိို မ ြော်းယွင််းန ှိြ်မှိြသက လက်ညြ်မှိြသမည ်

②ဝငက်ရြောက်မှုတြော်းဆ်ီးကရ်း ဆငဆ်ြော မရ ှိကသြောက ကြောငို့၊် မကတြ်ောတဆ လက်ညြ်မှိြသမည ်

③ကနြောက်ကကျြောဘက် ြငွို့က်နကသြောက ကြောငို့ ်အပခြော်းသ မျြော်း ချဉ််းကြ်လြောြသက ညြ်မှိြသမည ်

①လွနသ်ွြော်းသည ်လညြ်တ်ကနကသြောက ကြောငို့ ်ြစစည််းန ငို့ ်ထာှိကတွွေ့ကြော အြှိိုင််းအစမျြော်း လွငို့စ်ငထ်ာကွ်လြောြသမည ် 

②အကြောအကွယ်မျက်မ န ်တြ်ဆငမ်ထာြော်းကသြောက ကြောငို့ ်အြှိိုင််းအစမျြော်းန ငို့ ် ိုနမ်ှုန ို့မ်ျြော်း မျက်လ ို်းထာသဲှိို ို့ ဝငသ်ွြော်းြသမည ်

③ချညလ်က်အှိတ်ကှိို ဝတ်ဆငထ်ာြော်းကသြောက ကြောငို့ ်လွနသ်ွြော်းတွင ်လက်အှိတ် ပငှိြသသွြော်းပြီ်း လက်ကှိို 

ထာှိခှိိုက်ဒဏရ်ြောရြသမည ်

①က ြောကက်လစ ်(Forklift) သည ်ကိုနြ်စစည််းမျြော်းက ကြောငို့ ်ကရ ွေ့ကှိို မပမငရ်ဘ ဲထာရြ်ကြော်း သှိို ို့မဟိုတ ်လ မျြော်းန ငို့ ်တှိိုကမ်ှိြသမည ်

②ကရကပမြောင််းအ  ို်း ပြြုတက်နကသြောက ကြောငို့ ်လ  သှိို ို့မဟိုတ ်ဘ်ီးမျြော်း ကပမြောင််းထာသဲှိို ို့ ပြြုတက်ျြသမည ်

③လကက်ှိို အှိတက်ြ်ထာ ဲထာညို့ထ်ာြော်းကသြောက ကြောငို့ ်ကချြော်လကဲသြောအခသ ခနဓြောကှိိုယက်ှိို မထာှိန််းနှိိုငဘ် ဲပြင််းထာနစ်ြွော ဒဏရ်ြောရြသမည ်

① ကအြော်ဂနဲစက်ြျြော်ရညသ် ို်း အကြောအကယွြ်စစည််းမျြော်းကှိို ဝတဆ်ငမ်ထာြော်းကသြောက ကြောငို့ ်အကငွွေ့ြျ ကနကသြော ကြျြော်ရညမ်ျြော်းကှိို 

ရ ူမှိသြွော်းြသမည ်

② ကလဝငက်လထာကွြ်နက်ြော မလညြ်တက်သြောက ကြောငို့ ်အခန််းထာတဲငွ ်အကငွွေ့ြျ ကနကသြော ကအြော်ဂနဲစက်ြျြော်ရညမ်ျြော်း စိုကအြောင််းလြောြသမည ်

③ ြ ို်းအ  ို်း ြငွို့က်နကသြောက ကြောငို့ ်ကအြော်ဂနဲစက်ြျြော်ရညမ်ျြော်း အခန််းထာသဲှိို ို့ ြျ ွေ့ န   ို့သြွော်းြသမည ်

④  ကမ််းပြငစ်ှိိုစတွက်နကသြောက ကြောငို့ ်လိုြ်သြော်းမျြော်း ကချြော်လကဲျြသမည ်

①ကိုနြ်စစည််းမျြော်းက ကြောငို့ ်ကပခကအြောက်တစ်ဝှိိုက်ကှိို မပမငရ်သပ ငို့ ်ကလ ကြော်းထာစ်ကှိို ကပခကချြ်ောပြီ်း ကချြော်လဲြသမည ်

②လက်ရန််းကှိို မကှိိုငန်ှိိုငက်သြောက ကြောငို့ ်ကပခကချြ်ောကသြောအခသ ကချြ်ောလဲြသမည ် 

③ ကကဘယ်ကကှိြု်း သှိို ို့မဟိုတ် အကငသ ို့ထာကွ်ကနကသြော အရြောဝတထ ြုမျြော်းကှိို ခလိုတ်တှိိုက်မှိပြီ်း ကချြော်လဲြသမည ်

④ကိုနြ်စစည််းမျြော်း ကလ်းလ ြသက ခသ်းနြောြသမည ်

ရှငေ်းလငေ်းချက်
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 危険
き け ん

予知
よ ち

訓練
くんれん

（Kiken Yochi Kunren：KYT）[KYT4ラウンド法
          ほう

] 
 
   安全

あんぜん

第一
だいいち

、労働
ろうどう

災害
さいがい

、感電
かんでん

、危険
き け ん

表示
ひょうじ

、警告
けいこく

標識
ひょうしき

 

အနတ ာယက်ကျိုတငသ်ဖိမငရ် ေး ရလေ့ကျငေ့မ်ှု (Kiken Yochi Kunren: KYT) 

[KYT 4-အဆငေ့ ်နညေ်းလမ်ေး] 

ရဘေးကငေ်းရ ေး ပထမ၊ လပ်ုငန်ေးခ င ်ထခိိုကဒ်ဏ် ာ မှု၊ ဓာတလ်ိကုဖ်ခငေ်း၊ 

အနတ ာယဖ်ပ အမှတအ်သာေး၊ သတရိပေး ဆိငုေ်းဘတု်
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つぎの 20個
こ

の言葉
ことば

を、グループに分
わ

けてください。 

 安全
あんぜん

、整理
せいり

、品質
ひんしつ

、C：評価
ひょうか

、整頓
せいとん

、材 料
ざいりょう

／部品
ぶひん

、方法
ほうほう

、清潔
せいけつ

、 

D：実行
じっこう

、清掃
せいそう

、作
さ

業 者
ぎょうしゃ

、納期
のうき

、A：改善
かいぜん

、現実
げんじつ

、 躾
しつけ

、現物
げんぶつ

、 

P：計画
けいかく

、機械
きかい

／設備
せつび

、コスト、現場
げんば

 

表
ひょう

3-3 練習
れんしゅう

問題
もんだい

の回答
かいとう

 

グループ 言
こと

 葉
ば

 

QCDS  

管理
かんり

のサイクル  

4M  

三
さん

現主義
げんしゅぎ

  

5S  
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ဇယြော်း 3-3 ကလို့ကျငို့ခ်န််း၏ အကပ မျြော်း

ကဘ်းကင််းကရ်း၊ စနစ်တကျ ခွဲပခြော်းပခင််း၊ အရည်အကသ်ွး၊ C: အကဲပ တ်ပခင််း၊ စနစ်တကျ ကနရြောချထာြော်းပခင််း၊ ြစစည််း/အစှိတ်အြှိိုင််းမျြော်း၊ နည််းလမ််း၊ သန ို့ရ် င််းမှု ထာှိန််းသှိမ််းပခင််း၊

D: အကကြောငအ်ထာည်က ြော်ပခင််း၊ သန ို့ရ် င််းကရ်းလိုြ်ပခင််း၊ လိုြ်သြော်းမျြော်း၊ ကြ်းြှိို ို့ရမညို့်အချှိန၊် A: ပြြုပြငတ်ှိို်းတက်ကစပခင််း၊ လက်ကတွွေ့အကပခအကန၊ စည််းကမ််းလှိိုက်နြောပခင််း၊ 

ြစစည််းအစစ်၊

P: အစီအစဉ်၊ စက်ယနတရြော်း/စက်ကှိရှိယြောမျြော်း၊ ကိုနက်ျစရှိတ၊် လိုြ်ငန််းခွင်

ကအြောကြ်သ စကြော်းလ ို်း 20 ကှိို အိုြ်စိုခွဲြသ 

အပ်ုစု စကာေးလံေုးမျာေး

စီမ ခန ို့ခ်ွမဲှုစကဝ်န််း

လက်ကတွွေ့သ ို်းရြ် အကပခခ မ  

(ဆနဂ်နရ်ှုဂှိ)
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ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 34အခန်ေး 3 အ ညအ်ရသ ေးထန်ိေးချျုပ်မှု

အပ်ုစု အသံေုးအနှုန်ေး

စမံီခန ေ့်ခ ဲမှုစကဝ်န်ေး

လကရ်တ ွဲ့သံေုး ပ် အရဖခခံမ  

(ဆန်ဂန်ရှုဂိ)

အ ညအ်ရသ ေး၊ ကန်ုကျစ ိတ၊် ရပေးပုိ ေ့ မညေ့အ်ချိန်၊ ရဘေးကငေ်းရ ေး

P: စမံီကန်ိေးရ ေးဆ ဖဲခငေ်း၊ D: အရကာငအ်ထညရ်ြာ်ဖခငေ်း၊ C: အကဖဲြတဖ်ခငေ်း၊ A: 

ဖပျုဖပငတ်ိေုးတကရ် ေး

လပ်ုသာေးမျာေး၊ စကယ်နတ ာေး/စကက် ိိယာမျာေး၊ ကန်ု ကမ်ေးပစစညေ်း/အစတိအ်ပုိငေ်းမျာေး၊ 

နညေ်းလမ်ေးမျာေး

လပ်ုငန်ေးခ င၊် လကရ်တ ွဲ့ပစစညေ်း၊ လကရ်တ ွဲ့အရဖခအရန

ခ ဲဖခာေးရှငေ်းလငေ်းဖခငေ်း၊ စနစတ်ကျထာေးသိဖုခငေ်း၊ သန ေ့်ရှငေ်းရ ေးလပ်ုဖခငေ်း၊ သန ေ့်ရှငေ်းမှုထန်ိေးသမ်ိေးဖခငေ်း၊ 

စညေ်းကမ်ေးလိကုန်ာဖခငေ်း



အခန်ေး 3 အ ညအ်ရသ ေးထန်ိေးချျုပ်မှု ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 3-3 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 44

 つぎの文章
ぶんしょう

は「QC 7つ道具
ど う ぐ

」のうち、どの手法
しゅほう

の説明
せつめい

か。 

① 不具合
ふ ぐ あ い

の種類
しゅるい

に分
わ

けて、件数
けんすう

の高
たか

いものから低
ひく

いものへと順位付
じ ゅ ん い づ

けし、「重点的
じゅうてんてき

に取
と

り組
く

むべき項目
こうもく

」を識別
しきべつ

する

ためにもっとも役立
や く だ

つ手法
しゅほう

 

② ある結果
け っ か

（特性
とくせい

）に対
たい

して、その要因
よういん

（原因
げんいん

）を大骨
おおぼね

・中骨
なかぼね

・小骨
こ ぼ ね

のように系統的
けいとうてき

に整理
せ い り

し、魚
さかな

の骨
ほね

のような

形
かたち

で視覚化
し か く か

する手法
しゅほう

 

③ 収集
しゅうしゅう

したデータがどのようにばらついているか、つまりデータの分布
ぶ ん ぷ

の形
かたち

を把握
は あ く

するために使用
し よ う

される手法
しゅほう

 

④ 「作業
さぎょう

時間
じ か ん

と不良率
ふりょうりつ

」「気温
き お ん

と製品
せいひん

の特性
とくせい

」のように、2つの異
こと

なる変
へん

数間
すうかん

にどんな関係
かんけい

があるかを把握
は あ く

するのに

適
てき

した手法
しゅほう

 

⑤ 工程
こうてい

が安定
あんてい

した状態
じょうたい

にあるか、異常
いじょう

な変動
へんどう

が発生
はっせい

していないかを、上
じょう

限
げん

管理
か ん り

線
せん

と下限
か げ ん

管理
か ん り

線
せん

を使
つか

って時系列
じ け い れ つ

で

監視
か ん し

する手法
しゅほう

 

⑥ 現場
げ ん ば

でのデータ収集
しゅうしゅう

を簡単
かんたん

かつ正確
せいかく

に行
おこな

い、不良
ふりょう

の種類
しゅるい

や発生
はっせい

場所
ば し ょ

などを項目
こうもく

ごとに記録
き ろ く

・集計
しゅうけい

するシンプル

な帳票
ちょうひょう
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ရအာကပ်ါစာသာေးသည ်"QC က ိိယာ 7 မျိျုေး" အနက ်မညသ်ညေ့န်ညေ်းလမ်ေးကိ ုရှငေ်းလငေ်းရြာ်ဖပထာေးသနညေ်း။

①ချိျု ွဲ့ယ ငေ်းချကအ်မျိျုေးအစာေးအလိကု ်ခ ဲဖခာေးပပီေး အရ အတ ကအ်မျာေးဆံေုးမှ အနညေ်းဆံေုးသို ေ့ အစဉလိကုစ်ကီာ "အဓိကထာေး 

လပ်ုရဆာင ်မညေ့အ်ချကမ်ျာေး" ကိ ုခ ဲဖခာေးသဖိမင ်န် အထရိ ာကဆ်ံေုး အသံေုးဝငရ်သာနညေ်းလမ်ေး 

②  လဒ ်(ဝိရသသလကခဏာ) တစခု်အရပေါ် သကရ် ာကရ်နရသာ အရ ကာငေ်း ငေ်းမျာေးကိ ုအဓိကအရုိေး၊ အရုိေးလတ၊် အရုိေးငယ ်စသညဖ်ြငေ့ ်

စနစတ်ကျ စစီဉပပီေး ငါေးရုိေးပုံသဏ္ဍာန်ဖြငေ့ ်ဖမငသ်ာရအာင ်ဖပသရသာနညေ်းလမ်ေး 

③ စရုဆာငေ်းထာေးရသာ ရဒတာ မညသ်ို ေ့ က လဲ ဖဲပန ေ့်ကျဲရနသနညေ်း၊ ဆိလုိသုညမှ်ာ ရဒတာပျံွဲ့ နှံ ေ့မှုပုံသဏ္ဍာန်ကိ ုသရိှိနာေးလည ်န် 

အသံေုးဖပျုရသာနညေ်းလမ်ေး 

④ "လပ်ုငန်ေးခ ငအ်ချိန်နငှေ့ ်ချိျု ွဲ့ယ ငေ်းချကန်ှုန်ေး"၊ "အပ ချိန်နငှေ့ ်ထတုက်န်ုဝိရသသလကခဏာမျာေး" ကဲေ့သို ေ့ရသာ မတ ညသီညေ့ ်ကန်ိေးရှငန်စှခု် ကာေးတ င ်

မညသ်ို ေ့ရသာ ဆကစ်ပ်မှုရိှသညက်ိ ုသရိှိနာေးလည ်န် သငေ့ရ်လျာ်ရသာနညေ်းလမ်ေး 

⑤လပ်ုငန်ေးစဉသည ်တညပ်ငမ်ိရသာအရဖခအရနတ င ်ရိှမရိှနငှေ့ ်ပုံမှန်မဟတုရ်သာ အရဖပာငေ်းအလမဲျာေး ဖြစရ်ပေါ်ရနဖခငေ်း ရိှမရိှကိ ု

အထကက်န ေ့်သတမ်ျဉေးနငှေ့ ်ရအာကက်န ေ့်သတမ်ျဉေးတို ေ့ကိ ုအသံေုးဖပျု၍ အချိန်စဉဆကအ်လိကု ်ရစာငေ့ ်ကညေ့စ်စရ်ဆေးရသာနည်ေးလမ်ေး 

⑥လပ်ုငန်ေးခ ငတ် င ်ရဒတာရကာကယ် မှုကိ ုလ ယက် တကိျစ ာ ဖပျုလပ်ုနိငုပ်ပီေး၊ ချိျု ွဲ့ယ ငေ်းချကအ်မျိျုေးအစာေးနငှေ့ ်ဖြစပ် ာေးသညေ့ရ်န ာ စသညတ်ို ေ့ကိ ု

အချကအ်လကအ်လိကု ်မှတတ်မ်ေးတင ်စစုညေ်းရပေးရသာ ရုိေးရှငေ်းသညေ့ ်စာ ငေ်းပုံစံ



① パレート図
ず

 

② 特 性
とくせい

要因図
よういんず

 

③ ヒストグラム 

④ 散布図
さんぷず

 

⑤
５

 管理図
かんりず

 

⑥ チェックシート 

解 答
かいとう

 

အခန်ေး 3 အ ညအ်ရသ ေးထန်ိေးချျုပ်မှု ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 38-44
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① ြသရီတှိိုဇယြော်း 

②အက ကြောင််းရင််းန ငို့ ်

အကျှိြု်းဆကဇ်ယြော်း 

③ဟစ်စတှိိုဂရမ် 

④ ပြန ို့က်ျဲြ ို 

⑤ထာှိန််းချြုြ်ဇယြော်း 

⑥ စစ်ကဆ်းမှုစြောရင််း

အကပ 
ပြြုစိုသ : 

တြောနြောကြော

အ
ဏု
ဇီ
ဝ
ပို
ေးမ
ွှာေးမ

ျာေးဖြ
င
ေ့  ်သ
န
ေ့ ်စင
ပ်ပီ
ေးရ
န
ာက

ရ်ှိ
 ည
စ
်ည
မ်
ေးမ
ှုတ
န်
ြို
ေးက

 
ဖမ
င
ေ့ မ်
ာေးလ

ာပပီ
ေး က

 ာဟ
မ
ှုရှိ
ရ
န
ဖခ
င
ေး

ချိျု ွဲ့ယ ငေ်းချကအ်ချကအ်လက ်စစရ်ဆေးမှုစာ ငေ်း

အကက် ရဲ ကာငေ်း

အရပါကင်ယ်

တ န ေ့်ရခါကဖ်ခငေ်း

ဖခစ ်ာ

အညစအ်ရ ကေး

အဖခာေး



အခန်ေး ၃ အ ညအ်ရသ ေးထန်ိေးချျုပ်မှု ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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品質
ひんしつ

第一
だいいち

 顧客
こきゃく

視点
し て ん

  品質
ひんしつ

を工程
こうてい

で作り込む
つく   こ

  全員
ぜんいん

参加
さ ん か

 

   不適合品
ふてきごうひん

、品質
ひんしつ

記録
き ろ く

、QC７つ道具
ど う ぐ

 

    チェックシート、パレート図
ず

、グラフ、 

特性
とくせい

要因図
よ う い ん ず

、ヒストグラム、管理図
か ん り ず

、散布図
さ ん ぷ ず

 

အ ညအ်ရသ ေး ပထမ၊ ရြာကသ်ညရ်ှုရထာငေ့၊် လပ်ုငန်ေးစဉအတ ငေ်း 

အ ညအ်ရသ ေးကိ ုြန်တေီးဖခငေ်း၊ အာေးလံေုးပါဝငရ်ဆာင ် ကဖ်ခငေ်းကိကုည်မီှုမရိှရသာ ထတုက်န်ုမျာေး၊ အ ညအ်ရသ ေးမှတတ်မ်ေးမျာေး၊ QC 

က ိိယာ 7 မျိျုေးစစရ်ဆေးမှုစာ ငေ်း၊ ပါ ီတိဇုယာေး၊ ဂ ပ်၊

အရ ကာငေ်း ငေ်းနငှေ့ ်အကျိျုေးဆကဇ်ယာေး၊ ဟစစ်တိဂု မ်၊ ထန်ိေးချျုပ်ဇယာေး၊ ဖပန ေ့်ကျဲက က်



အခန်ေး 9 သတတ ျုမျကန်ာှဖပင ်ဖပျုဖပငဖ်ခငေ်း ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 9-2 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 151

■ つぎのうち間違って
まちが     

いる文章
ぶんしょう

を 2つ選
えら

びなさい。 

A. プラスチックなどの絶縁
ぜつえん

材料
ざいりょう

にもめっきすることは可能
か の う

である。 

B. どんな金属
きんぞく

でも陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

が可能
か の う

である。 

C. めっきは自動車
じどうしゃ

、家電
か で ん

、建材
けんざい

などさまざまな用途
よ う と

で使われて
つ か     

い

る。 

D. CVD、PVDは半導体
はんどうたい

、電子
で ん し

部品
ぶ ひ ん

などに使われて
つ か     

いる。 

E. 溶射
ようしゃ

は基材
き ざ い

表面
ひょうめん

に拡散
かくさん

浸透層
しんとうそう

をつくる方法
ほうほう

である。 
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■. ရအာကပ်ါတို ေ့မှ မှာေးယ ငေ်းရသာ စာရ ကာငေ်း 2 ရ ကာငေ်းကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။

A.ပလပ်စတစက်ဲေ့သို ေ့ရသာ လျှပ်ကာပစစညေ်းမျာေးတ ငလ်ညေ်း မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ဖပျုလပ်ုနိငုပ်ါသည။်

B. မညသ်ညေ့သ်တတ ျုကိမုဆိ ုအန်နိဒု ိကု ်ဖပျုလပ်ုနိငုပ်ါသည။် 

C. မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုကိ ုရမာ်ရတာ်ကာေးမျာေး၊ အမ်ိသံေုးပစစညေ်းမျာေးနငှေ့ ်ရဆာကလ်ပ်ုရ ေးပစစညေ်းမျာေး အပါအဝင ်

အသံေုးချမှုအမျိျုေးမျိျုေးတ င ်အသံေုးဖပျုပါသည။်

D. CVD နငှေ့ ်PVD တို ေ့ကိ ုတစပုိ်ငေ်းလျှပ်က ေးပစစညေ်းမျာေး၊ အလီကထ်  န်ေးနစ ်အစတိအ်ပုိငေ်းမျာေး စသညတ်ို ေ့တ င ်

အသံေုးဖပျုပါသည။်

E. အပ ဖြငေ့ဖ်ြန်ေးဖခငေ်းသည ်ရအာကခံ်ပစစညေ်း၏ မျကန်ာှဖပငရ်ပေါ်တ င ်ပျံွဲ့ နှံ ေ့စမိေ့်ဝငရ်သာအလွှာကိ ုြန်တေီးသညေ့ ်

နညေ်းလမ်ေးဖြစပ်ါသည။်
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B. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

できる金属
きんぞく

はアルミニウム、チタン、マグネシウムなど

に限定
げんてい

されます。 

E. 溶射
ようしゃ

は基材
き ざ い

表面
ひょうめん

を別
べつ

の物質
ぶっしつ

で被覆
ひ ふ く

する方法
ほうほう

です。 

答
こたえ

：B、E 
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B. အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုနိငုရ်သာ သတတ ျုမျာေးကိ ုအလ မီနီယမ်၊ တိကုရ်တနီယမ်၊ မဂဂနီဆယီမ် 

စသညတ်ို ေ့တ ငသ်ာ ကန ေ့်သတထ်ာေးပါသည။် 

E. အပ ဖြငေ့ဖ်ြန်ေးဖခငေ်းဆိသုညမှ်ာ ရအာကခံ်ပစစညေ်း၏ မျကန်ာှဖပငက်ိ ု

အဖခာေးပစစညေ်းတစခု်ဖြငေ့ ်ြုံေးအပ်ုသညေ့ ်နညေ်းလမ်ေးဖြစပ်ါသည။်

အရဖြ: B၊ E

ရှငေ်းလငေ်းချက်
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つぎのうち間違って
まちが    

いる文 章
ぶんしょう

を選
えら

びなさい。 

A. 溶融
ようゆう

めっきは溶融
ようゆう

した金 属 中
きんぞくちゅう

で基材
きざい

に電 流
でんりゅう

を流して
なが   

皮膜
ひまく

をつくる方法
ほうほう

であ

る。 

B. 乾式
かんしき

めっきには金属
きんぞく

を蒸発
じょうはつ

させて皮膜
ひ ま く

をつくる方法
ほうほう

などがある。 

C. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

では直 流
ちょくりゅう

、交流
こうりゅう

の両方
りょうほう

を使う
つか  

ことができる。 

D. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

では発色
はっしょく

、染色
せんしょく

が可能
か の う

である。 

 

ရအာကပ်ါတို ေ့အနကမှ် မှာေးယ ငေ်းရနရသာ စာရ ကာငေ်းကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။

A. အ ညရ်ပျာ် မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုဆိသုညမှ်ာ အ ညရ်ပျာ်ရနရသာ သတတ ျုထတဲ င ်ရအာကခံ်ပစစညေ်းကိ ုလျှပ်စစစ်ေီးရ ကာငေ်း

ဖြတသ်န်ေးရစဖခငေ်းဖြငေ့ ်အလွှာပါေး ြန်တေီးသညေ့ ်နညေ်းလမ်ေးဖြစပ်ါသည။် 

B. အရဖခာက ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုတ င ်သတတ ျုကိ ုအရင ွဲ့ပျံရစပပီေး အလွှာပါေး ြန်တေီးသညေ့ ်နညေ်းလမ်ေးမျာေး စသညတ်ို ေ့ ရိှသည။် 

C. အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ု ာတ င ်တိကုရုိ်ကလ်ျှပ်စေီးရ ကာငေ်းနငှေ့ ်အလညှေ့က်ျလျှပ်စေီးရ ကာငေ်း နစှမ်ျိျုေးလံေုးကိ ုအသံေုးဖပျုနိငုသ်ည်။ 

D. အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ု ာတ င ်အရ ာငရ်ြာ်ဖခငေ်းနငှေ့ ်အရ ာငဆ်ိေုးဖခငေ်းတို ေ့ကိ ုဖပျုလပ်ုနိငုသ်ည။်
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A. 溶 融
ようゆう

めっきは溶 融
ようゆう

した金 属
きんぞく

に基材
きざい

を浸 漬
しんせき

するのみで 電 流
でんりゅう

は流
なが

しません。 

答
こたえ

：A 

 

図
ず

9-1 表面
ひょうめん

処理
し ょ り

の分類
ぶんるい
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p.146

အရဖြ: A

ရှငေ်းလငေ်းချက်

A. အ ညရ်ပျာ် မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုသည ်အ ညရ်ပျာ်ရနရသာ သတတ ျုထသဲို ေ့ ရအာကခံ်ပစစညေ်းကိ ုနစှဖ်မ ျုပ်ရုံသာဖြစပ်ပီေး 

လျှပ်စစစ်ေီးရ ကာငေ်းကိ ုဖြတသ်န်ေးမစေီးဆငေ်းရစပါ။

မျက်န ြောပြငပ်ြြုပြငပ်ခင််း

အနန်ှိိုဒှိိုက်ပြြုလိုြ်ပခင််း

ဓြောတိုကပြြောင််းလဲပခင််းပ စ်စဉ်

ကဆ်းမှုတ်ကဆ်းသိုတပ်ခင််း

အပခြော်း

မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု
အရည်ကြျြော် 

မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

အစှိို မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

အကပခြောက် မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

လျှြ်စစ် မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

လျှြ်စစ်ဓြောတ်မဲို့ 

မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

ပုံ 9-1 မျကန်ာှဖပငဖ်ပျုဖပငဖ်ခငေ်း အမျိျုေးအစာေးခ ဲဖခာေးဖခငေ်း စာမျကန်ာှ .146
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လိုြ်ကဆြောငမ်ှုနည််းလမ််း ကအြောကခ် ြစစည််း ပ စက်ြ လြောကသြော အလွှြောြသ်း

အမျှိြု်းအစြော်း ကဆ်းသြော်းအထာ 

ကြ်းစမွ််းနှိိုငက်သြော လိုြ်ကဆြောငခ်ျကမ်ျြော်း

မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု

အနန်ှိိုဒှိိုကပ်ြြုလိုြ်ပခင််း

ဓြောတိုကပြြောင််းလပဲခင််းပ စ်

စဉ်

ကဆ်းမှုတက်ဆ်းသိုတပ်ခ

င််း

အြ ပ ငို့ပ် န််းပခင််း

မျက်န ြောပြင ်

အြ ကြ်းကိုသပခင််း 

(မီ်းရညတ်ှိိုကပ်ခင််း၊

အြ ြျ ွေ့ န   ို့ကစရန ်ကိုသပခင််း)

အကခ်ျင််း

သတတ ြု (သ မဏှိ၊ က က်းန၊ီ 

အလ မနီယီမသ်တတ ြုစြ် စသည)်၊ 

ရကဇ်င ်စသည်

သတတ ြု (ဇငို့၊် ခရှိိုမယီမ၊် နကီယ၊် 

ကရွှ၊ သ ပ ူ စသည)်

ကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြော (အလ မနီြော 

စသည)်

0.1~150 μm ခန ို့်

သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည၊် ြနွ််းြဲို့မှုခ နှိိုငရ်ည၊် 

လျှြ်က ်းနှိိုငစ်မွ််း၊ အလ ဆငန်ှိိုငမ်ှု

အလ မီနယီမ်၊ တှိိုက်ကတနယီမ်၊ 

မဂဂနဆီယီမ်
1~150 μm ခန ို့်

သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည၊် ြွန််းြဲို့မှုခ နှိိုငရ်ည၊် လျှြ်ကြောနှိိုငစွ်မ််း၊ 

အကရြောငဆ်ှိို်းနှိိုငစွ်မ််း၊ ဓြောတ်က နှိိုငစွ်မ််း

သတတ ြု (သ မဏှိ၊ ဇငို့ပ် ငို့်

မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်ထာြော်းကသြော 

သ မဏှိပြြော်း၊ စတ်ီးလ၊် 

အလ မနီယီမ ်စသည)်

ပဒြ်ကြသင််းအလွှြောြသ်း (က ြောို့စ ှိတ်၊ 

ခရှိို မီယမ်ကအြောက်ဆှိိုဒအ်လွှြော 

စသည)်

0.01~20 μm ခန ို့်

သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည၊် ကချြောကမွွေ့ကစနှိိုငစ်မွ််း၊ 

ကဆ်းမှုတက်ဆ်းသိုတပ်ခင််းအတကွ ်ကအြောကခ် 

သတတ ြု (သ မဏှိ၊ စတ်ီးလ၊် 

အလ မနီယီမ ်စသည)်၊ ကရဇင််း၊ 

သစသ်ြော်း စသညတ်ှိို ို့

ကရဇင််းအလွှြော ခန ို့မ် န််းကပခ 15~150 μm

သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည၊် ကရစှိိုခ နှိိုငရ်ည၊် 

ရြောသဦတိုဒဏခ် နှိိုငရ်ည၊် ဒဇီှိိုင််းလ ြမှု၊ 

အြ လျှြ်ကြောနှိိုငစ်မွ််း

သတတ ြု (သ မဏှိ၊ စတ်ီးလ၊် 

အလ မနီယီမ ်စသည)်၊ ဆရီမစ၊် 

ကရဇင််း စသညတ်ှိို ို့

သတတ ြု (ဇငို့၊် အလ မနီယီမ ်

စသည)်၊ ဆရီမစ ်(အလ မနီြော)၊ 

ဆြောမက၊် ကရဇင််း စသညတ်ှိို ို့

ခန ို့မ် န််းကပခ 0.1 မ  

မလီမီတီြောအနည််းငယအ်ထာှိ

သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည၊် ြနွ််းြဲို့မှုခ နှိိုငရ်ည၊် 

အြ လျှြ်ကြောနှိိုငစ်မွ််း၊ လျှြ်က ်းနှိိုငစ်မွ််း၊ 

လျှြ်ကြောနှိိုငစ်မွ််း

သ မဏှိ၊ သနွ််းသ ၊ စတ်ီးလ်

စသညတ်ှိို ို့

ကအြောကခ် ြစစည််းမျကန် ြောပြင၏် 

သတတ ြု ွဲွေ့စည််းြ ိုန  ငို့်

ဓြောတို ွဲွေ့စည််းမှု 

ကပြြောင််းလသဲြွော်းသည ်

ခန ို့မ် န််းကပခ 0.01 မ  

မလီမီတီြောအနည််းငယအ်ထာှိ

(မြောကကျြောမှုအလွှြော အနက)်

ြနွ််းစြော်းမှုခ နှိိုငရ်ည၊် ြငြ်န််းမှုဒဏခ် နှိိုငရ်ည၊် 

ကချ်းစြော်းမှုခ နှိိုငရ်ည်

သတတ ြု (သ မဏှိ၊ က က်းန၊ီ 

အလ မနီယီမ ်စသည)်၊ ဆလီကီနွ၊် 

 န၊် ရကဇ်င ်(အကစ်း) စသညတ်ှိို ို့

ကအြောကခ် ြစစည််းမျကန် ြောပြင၏် 

ြ ိုသဏ္ဍြောန ်

ကပြြောင််းလသဲြွော်းသည ်

nm အနည််းငယမ်  μm 

ရြောဂဏန််းအထာှိ

(အကခ်ျင််းအထာ )

ကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြော  ယရ် ြော်းပခင််း၊ 

ကဆ်းက ကြောသန ို့စ်ငပ်ခင််း၊ ကရြောငပ်ြနဟ်ြ်မှု 

ကြောကယွပ်ခင််း၊ အလ ဆငပ်ခင််း၊ 

မှိိုကခ်ရှိို ွဲွေ့စည််းြ ို  နတ််ီးပခင််း
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■ ရအာကပ်ါပုံသည ်အယက်ာလိငုေ်း ကလိ ုငေ်းနညေ်းလမ်ေး - Prussian blue ကသုမှုဖြငေ့ ်ဆိကုယ်ာနိကု ်

ရ ဆိေုးသန ေ့်စငမ်ှု လပ်ုငန်ေးစဉ ဖြစသ်ည။် ထညေ့သ် ငေ်း မညေ့ ်ဓာတပုစစညေ်းမျာေး၏ မှန်ကန်ရသာ ရပါငေ်းစပ်မှုကိ ု

ရ  ေးချယပ်ါ။ ① မှ ④အထ ိကိကုည်ရီသာ ထညေ့သ် ငေ်း မညေ့ ်ဓာတပုစစညေ်းမျာေးကိ ုရ  ေးချယစ် ာထမှဲ တစခု်စ ီ

ရ  ေးချယပ်ါ။

pH ချိန်ည ဖိခငေ်း

A. NaOH ဆိဒုယီမ်ဟိကုဒ်ရ ာကဆ်ိဒု ် B. NaClO ဆိဒုယီမ်ဟိကုပုိ်ကလိရုိုက ်

C. Cl₂ ကလိ ုငေ်းဓာတရ်င ွဲ့ D. H₂SO₄ ဆာလြျျူ စအ်ကဆ်စ ် E. PAC ပုိလအီလ မီနီယမ်ကလိရုိုက ်

F. Al₂(SO₄)₃ အလ မီနီယမ်ဆာလြိတ ် G. FeSO₄・7H₂O သ(ံII) ဆာလြိတ ်ဟကပ်တာဟိကုဒ် ိတ်

ရ ဆိေုး

ပထမအဆငေ့ ်ပပိျုက ဖဲခငေ်း ဒတုယိအဆငေ့ ်ပပိျုက ဖဲခငေ်း ရပျာ်ဝင ်န်ခကခဲ်ရသာ ဆာေးမျာေး ဖြစ်ရပေါ် ဖခငေ်း အနညထ်ိငုရ်စဖခငေ်း

သန ေ့်စငပ်ပီေးရ 
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廃水
はいすい

処理
し ょ り

：凝 集
ぎょうしゅう

沈殿法
ちんでんほう

 アルカリ塩素法
え ん そ ほ う

 群青法
ぐんじょうほう
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အရဖြ: E

ရှငေ်းလငေ်းချက်
①အယက်ာလိငုေ်း ကလိ ုငေ်း နည်ေးလမ်ေး (အယက်ာလိငုေ်း အရဖခအရနတ င ်ဆိဒုယီမ်ဟိကုပုိ်ကလိရုိုက် ကဲေ့သို ေ့ရသာ 

ရအာကဆ်ရီဒေးရှငေ်းရအေးဂျငေ့က်ိ ုအသံေုးဖပျု၍ ဆိကုယ်ာနိကုက်ိ ုရအာကဆ်ရီဒေးရှငေ်းဖြငေ့ ်ပြိျုခ ဲရသာ ရ သန ေ့်စငန်ည်ေးလမ်ေး) ဖြငေ့ ်ဆိကုယ်ာနိကုက်ို

ပြိျုခ ဲပါသည်။

အရဖြ: B

②ဆိဒုယီမ်ဟိကုပုိ်ကလိရုိုကက်ိ ုထပ်မံထညေ့်ပပီေး ဆာလြျျူ စအ်ကဆ်စဖ်ြငေ့ ်pH ကိ ုချိန်ည ိပါသည။်

အရဖြ: D

③သကံ န်ပလကစ်က်ဲေ့သို ေ့ရသာ အယက်ာလိငုေ်း ကလိ ုငေ်း နည်ေးလမ်ေးဖြငေ့ ်ပြိျုခ ဲ န်ခကခဲ်သညေ့် ဆိကုယ်ာနိကု ်က န်ပလကစ်မ်ျာေးကိ ု

သဆံာေးမျာေးထညေ့်၍ ရပျာ်ဝင ်န်ခကခဲ်ရသာ ဆာေးမျာေးအဖြစ ်ရဖပာငေ်းလပဲပီေးရနာက ်အနည်ထိငုရ်စဖခငေ်းဖြငေ့ ်ြယရှ်ာေးသညေ့် "ပ ပ်ရှာေးဘလ ေး 

နည်ေးလမ်ေး" ဖြငေ့ ်ဆိကုယ်ာနိကု ်ဖဒပ်ရပါငေ်းမျာေးကိ ုရသချာစ ာ ြယရှ်ာေးပါသည်။

အရဖြ: G

④ ပုိလမီာ အနည်ထိငုရ်စရသာရဆေး (PAC) ဖြငေ့ ်ရသချာစ ာ အနည်ကျရစပပီေး ြယရှ်ာေးပါသည်။

ရ ဆိေုးသန ေ့်စငဖ်ခငေ်း- အနည်ထိငုရ်စဖခငေ်းနည်ေးလမ်ေး၊ အယက်ာလိငုေ်းကလိ ုငေ်းနည်ေးလမ်ေး၊ ပ ပ်ရှာေးဘလ ေးနည်ေးလမ်ေး
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အခန်ေး 4 ညစည်မ်ေးမှု ကာက ယရ် ေး ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 4-3 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 60

■ညစည်မ်ေးမှုနငှေ့ပ်တသ်က၍် မှန်ကန်ရသာအ ာကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။

A. ညစည်မ်ေးမှုဆိသုညမှ်ာ လ ၏ကျန်ေးမာရ ေးနငှေ့ ်ရနထိငုမ်ှုပတဝ်န်ေးကျငက်ိ ုထခုိိကပ်ျကစ်ေီးရစရသာအ ာဖြစပ်ပီေး စကရုံ်မျာေး၏ 

ထတုလ်ပ်ုမှုလပ်ုငန်ေးမျာေးမှ ဖြစရ်ပေါ်လာသည။် 

B. စကရုံ်မျာေးကဲေ့သို ေ့ရသာ ထတုလ်ပ်ုမှုလပ်ုငန်ေးမျာေးမှ ထ ကရ်ပေါ်လာသညေ့ ်အနံ ေ့ဆိေုးဖြစရ်စရသာ အ ာမျာေးသည ်ရလထသဲို ေ့ 

ပျံွဲ့ နှံ ေ့သ ာေးရသာရ ကာငေ့ ်ဖပဿနာမရိှပါ။ 

C. စကရုံ်မျာေးနငှေ့ ်ရဆာကလ်ပ်ုရ ေးလပ်ုငန်ေးခ ငမ်ျာေးမှ ထ ကရ်ပေါ်လာရသာ ဆ ညသံမံျာေးသည ်ရန ေ့ခငေ်းဘကတ် င ်ဖပဿနာမရိှပါ။ 

D. စကရုံ်မှ စ န ေ့်ပစရ် သည ်ရဖမဆလီွှာထသဲို ေ့ စမိေ့်ဝငသ် ာေးရသာ်လညေ်း မပျံွဲ့ နှံ ေ့ပါက ဖပဿနာမရိှပါ။



ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 60

 

 公害
こうがい

は、人
ひと

の健康
けんこう

や生活
せいかつ

環境
かんきょう

に被害
ひ が い

を生じさせる
しょう         

ものです。

工場
こうじょう

の生産
せいさん

活動
かつどう

で発生
はっせい

する7
７

種類
しゅるい

の公害
こうがい

があります。 

 

 答
こたえ

：A 
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အခန်ေး 4 ညစည်မ်ေးမှု ကာက ယရ် ေး

ရှငေ်းလငေ်းချက်

ညစည်မ်ေးမှုဆိသုညမှ်ာ လ ၏ကျန်ေးမာရ ေးနငှေ့ ်ရနထိငုမ်ှုပတဝ်န်ေးကျငက်ိ ု

ထခိိုကပ်ျကစ်ေီးရစရသာအ ာ ဖြစပ်ါသည။် စကရုံ်၏ ထတုလ်ပ်ုမှုလပ်ုငန်ေးမျာေးမှ 

ဖြစရ်ပေါ်လာရသာ ညစည်မ်ေးမှုအမျိျုေးအစာေး 7 မျိျုေး ရိှပါသည။်

အရဖြ: A



အခန်ေး 4 သတတ ျုမျကန်ာှဖပင ်ဖပျုဖပငဖ်ခငေ်း ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 50

 環 境
かんきょう

基本法
きほんほう

、７種類
しゅるい

の公害
こうがい

 

    （水質
すいしつ

汚濁
おだく

、大気
たいき

汚染
おせん

、土壌
どじょう

汚染
おせん

、 

     騒音
そうおん

、振動
しんどう

、地盤
じばん

沈下
ちんか

、悪 臭
あくしゅう

） 
 
 
 
 
 
 

   環 境
かんきょう

マネジメントシステム（ISO14001） 

     Reduce、Recycle、Reuse RoHS指令
しれい

、REACH
ＲＥＡＣＨ

規
のり

則
そく

 
 

REACH စည််းမျဉ််း

ပတဝ်န်ေးကျငဆ်ိငု ်ာ အရဖခခံဥပရဒ၊ ညစည်မ်ေးမှုအမျိျုေးအစာေး 7 မျိျုေး

ပတဝ်န်ေးကျငစ်မံီခန ေ့်ခ ဲမှုစနစ ်(ISO14001) 

Reduce၊ Recycle၊ Reuse၊ RoHS ညွှန် ကာေးချက၊် REACH စညေ်းမျဉေး

(ရ ထညုစည်မ်ေးမှု၊ ရလထညုစည်မ်ေးမှု၊ ရဖမဆလီွှာညစည်မ်ေးမှု၊ 

ဆ ညသံ၊ံ တန်ုခါမှု၊ ရဖမနိမေ့်ကျဖခငေ်း၊ အနံ ေ့ဆိေုး)

①
ကရထာိုညစ်ညမ််းမှု

②
ကလထာိုညစ်ညမ််းမှု

③
ကပမဆလီွှြောညစ်ညမ််းမှု ④ဆ ည သ 

⑤တိုနခ်သမှု ⑥ ကပမနှိမို့်ကျပခင််း ⑦အန ို့ဆှိို်း



အခန်ေး 5 တိငုေ်းတာဖခငေ်းနငှေ့ ်စစရ်ဆေးဖခငေ်း ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 5-4 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ73

■ 正しい
た だ   

場合
ばあい

は A、間違って
まちが    

いる場合
ばあい

は Bを選
えら

びなさい。 

① （  ） めっき膜
まく

厚
あつ

の測定
そくてい

装置
そうち

として蛍光
けいこう

X
Ｘ

線
せん

膜
まく

厚計
あつけい

がある。 

② （  ） 試料
しりょう

Fの平均
へいきん

膜
まく

厚
あつ

は 11 μmである。 小
しょう

数点
すうてん

第一位
だいいちい

を

四捨五入
ししゃごにゅう

し、整数値
せいすうち

を求
もと

めること。 

単位
たんい

：μm 

試料
しりょう

 ① ② ③ ④ ⑤ 平均
へいきん

 

F 10 12 15 11 9  
 

③ （  ） 100 cm2の基材
きざい

の両 面
りょうめん

にめっき（密度
みつど

8.0 g/cm3）が 1.6 g

析 出
せきしゅつ

した時
とき

の膜
まく

厚
あつ

は 20 μmである。 35

■မှန်ကန်ပါက A ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ၊ မှာေးယ ငေ်းပါက B ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။

1( ) မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု အလွှာအထ ကိ ုတိငုေ်းတာသညေ့ ်က ိိယာအရနဖြငေ့ ်ဖြျူအိ ုကဆ်ငေ့ ်X-ray 

အလွှာအထ တိငုေ်းက ိိယာ ရိှသည။် 

2( ) နမ နာ F ၏ ပျမ်ေးမျှအလွှာအထ မှာ 11 μm ဖြစသ်ည။် ဒသမကန်ိေး ပထမရန ာကိ ုလံေုး၍ 

ကန်ိေးဖပညေ့တ်န်ြုိေးကိ ုရှာပါ။ ယ နစ:်μm

နမ နာ

3( ) 100 cm² ရိှရသာ ရအာကခံ်ပစစညေ်း၏ နစှြ်ကစ်လံေုးတ င ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု 

(သပ်ိသညေ်းဆ 8.0 g/cm³) 1.6 g ကပ်လာရသာအခါ အလွှာအထ မှာ 20 μm ဖြစသ်ည။်

ပျမ်ေးမျှ
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36

ရှငေ်းလငေ်းချက်

1  အရဖြ: A

2 (10+12+15+11+9)÷5=11.4, အနီေးစပ်ဆံေုးကန်ိေးဖပညေ့ယ် ပါက 11

အရဖြ: A

3 အလွှာအထ  =1.6 g÷100 cm2÷8 g/cm3÷2(နစှြ်ကစ်လံေုး)×10000=10μm  

အရဖြ: B
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အခန်ေး 5 တိငုေ်းတာဖခငေ်းနငှေ့ ်စစရ်ဆေးဖခငေ်း ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 5-7 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ83

မ နက်နြ်သက A ကှိို ကရွ်းချယြ်သ၊ မ ြော်းယငွ််းြသက B ကှိို ကရွ်းချယြ်သ  

1 ( ) မျကပ်မငစ်စက်ဆ်းပခင််းကှိို အလင််းကရြောင ်500 လြ်စ ်(lux) န ငို့က်အြောကတ်ငွ ်ပြြုလိုြ်သည ် 

2 ( ) အကရြောငတ်ှိိုကဆ်ှိိုငစ်စက်ဆ်းပခင််းကှိို တှိိုင််းတြောကရ်းကှိရှိယြောမျြော်းကှိိုသြော အသ ို်းပြြု  ပြြုလိုြ်သည ် 

3 ( ) မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု၏ ကြ်ပငှိမှုစမ််းသြ်မှုတငွ ်တှိြ်ခြွောပခင််းစမ််းသြ်မှု ရ ှိသည ် 

4 ( ) ကဆ်းသြော်းအလွှြော၏ ကြ်ပငှိမှုကှိို စစက်ဆ်းသညို့ ်ကကွက်ျြော်းစမ််းသြ်မှုတငွ ်ကတတ ြောဓြော်းပ ငို့ ်

ကအြောကခ် သြော်းအထာှိကရြောကက်အြောင ်ပခစရ်ြောကြ်း  ကြ်ပငှိမှုကှိို အကပဲ တသ်ည်  

5 ( ) ြတွတ်ှိိုကစ်ြော်းမှုခ နှိိုငရ်ညစ်မ််းသြ်မှုတငွ ်သခဲျြတွတ်ှိိုကစ်ြော်းမှုစမ််းသြ်မှု ရ ှိသည ် 
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ရှငေ်းလငေ်းချက်

1. စစက်ဆ်းမှု၏ အက ကြောင််းအရြောကြ မ တည ် 500 လြ်စ ်(lux) န ငို့အ်ထာကတ်ငွ ်

ပြြုလိုြ်ြသသည ် အကပ  (B) 

2. အကရြောငတ်ှိိုကဆ်ှိိုငစ်စက်ဆ်းပခင််းကှိို မျကစ်ှိပ ငို့ ်ကညို့ရ်ှု လည််း ပြြုလိုြ်ြသသည ် အကပ  (B) 

3. မ နက်နြ်သသည ် အကပ  (A) 

4. မ နက်နြ်သသည ် အကပ  (A) 

5. မ နက်နြ်သသည ် အကပ  (A)



ကြျြော်ရည်

အခန်ေး 5 တိငုေ်းတာဖခငေ်းနငှေ့ ်စစရ်ဆေးဖခငေ်း ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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溶液

ようえき

の測定
そくてい

（目盛
め も り

の読み方
よ  か た

） 

電気
で ん き

の測定
そくてい

（電圧
でんあつ

・電流
でんりゅう

） 

外観
がいかん

試験
し け ん

、膜
まく

厚
あつ

の測定
そくてい

、耐食性
たいしょくせい

試験
し け ん

 
 

ရပျာ် ညက်ိ ုတိငုေ်းတာဖခငေ်း (စရကေးြတန်ညေ်း) 

လျှပ်စစတ်ိငုေ်းတာဖခငေ်း (ဗုိ ေ့အာေးနငှေ့ ်လျှပ်စေီးရ ကာငေ်း) 

မျကဖ်မငစ်စရ်ဆေးဖခငေ်း၊ အလွှာအထ  တိငုေ်းတာဖခငေ်း၊ 

ရချေးခံနိငု ်ညစ်မ်ေးသပ်ဖခငေ်း
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1. သတတ ြုြစစည််းမျြော်းန ငို့ ်ြတ်သက်ကသြော စြောက ကြောင််းမျြော်းအနက် ကရွ်းချယ်စရြော A မ  D အတွင််းမ  မ နက်နက်သြောအရြော တစ်ခိုကှိို 

ကရွ်းချယ်ြသ  

A. ဇငို့က်ှိို ဟှိိုက်ဒရှိိုကလှိိုရစ်အက်ဆစ်တွင ်ကြျြော်ဝငက်စကသြောအခသ ကလှိိုရင််းဓြောတ်ကငွွေ့ ထာကွ်ကြ လြောသည်  

B. ထာိုထာည်တ ညီကသြော အလ မီနယီမ်န ငို့ ်သ တှိို ို့တွင ်အလ မီနယီမ်က ြှိိုကလ်းသည်  

C. အှိိုင််းယွန််းပ စ်လွယ်မှု ြမြောဏသည် သတတ ြုအမျှိြု်းအစြော်းကြ  မ တည်  ကွဲပြြော်းသည်  

D. အလ မီနယီမ်သည် က က်းနထီာက် လျှြ်စစ်စီ်းက ကြောင််း ြှိိုမှိိုစီ်းဆင််းလွယ်သည် 

2. သတတ ြုစြ်မျြော်းန ငို့ြ်တ်သက်  မ ြော်းယွင််းကနကသြော စြောက ကြောင််းကှိို ကရွ်းချယ်စရြော A မ D အတွင််းမ  တစ်ခို ကရွ်းချယ်ြသ  

A. အလ မီနယီမ် Die Casting လိုြ်ပခင််းအတွက် အသ ို်းပြြုကသြော ြစစည််း ADC12 သည် ဆလီီကွနန် ငို့ ်သ တှိို ို့ကှိို 

ကြသင််းထာညို့်ထာြော်းကသြော သတတ ြုစြ်ပ စ်သည်  

B. က က်းညှိြု (Bronze) သည် က က်းနနီ ငို့ ်သ ပ ူတှိို ို့ ကရြောစြ်ထာြော်းကသြော သတတ ြုစြ်ပ စ်သည်  

C. သ မဏှိသည် သ ကှိို အဓှိကြသဝငြ်စစည််းအပ စ်  ဲွွေ့စည််းထာြော်းကသြော သတတ ြုစြ်ပ စ်ပြီ်း စက်ြှိိုင််းဆှိိုငရ်ြောန ငို့ ်ရိုြ်ြှိိုင််းဆှိိုငရ်ြော

ဂိုဏသ်တတ ှိမျြော်း ကကြောင််းမွနက်ြော က ်းသက်သြောကသြော အကပခခ ြစစည််းပ စ်သည်  

D. ဇငို့သ်တတ ြုစြ်သည် အရည်ကြျြော်မ တ် နှိမို့်ကသြောက ကြောငို့ ်Die Casting လိုြ်ပခင််းပ ငို့ ်ြ ိုသငွ််းပခင််းန ငို့ ်အြ ပ ငို့န်  စ်ပမြှြုြ်  

သြ်ွပ ငို့ ်မျက်န ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုတှိို ို့တွင ်အသ ို်းပြြုသည် 
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ရှငေ်းလငေ်းချက်

① A. ဇငို့က်ှိို ဟှိိုကဒ်ရှိိုကလှိိုရစ်အကဆ်စ်တငွ ်ကြျြ်ောဝငက်စကသြောအခသ ဟှိိုကဒ်ရှိိုဂျင ်ထာကွက်ြ လြောြသသည ် 

B. သ ၏ သှိြ်သည််းဆမ ြော 7.8 ပ စ်ပြီ်း အလ မီနယီမ်မ ြော 2.7 ပ စ်ကသြောက ကြောငို့ ်အလ မီနယီမ်က သှိြ်သည််းဆ ြှိိုနည််းြသသည ် 

C. သတတ ြုအမျှိြု်းအစြော်းကြ  မ တည ် အှိိုင််းယနွ််းပ စ်လယွမ်ှု ကြွောပခြော်းပြီ်း၊ ၎င််းသည ်သ ကချ်းတကလ်ယွမ်ှုန ငို့ ်အတ တ ြင ်ပ စ်ြသသည ် 

D. က က်းနသီည ်လျှြ်စစ်စီ်းက ်းနှိိုငစ်မွ််း ြှိိုနှိမို့်ပြီ်း လျှြ်စစ်စီ်းက ကြောင််း ြှိိုမှိိုစီ်းဆင််းလယွြ်သသည ်

② A. အလ မီနယီမ် Die Casting လိုြ်ပခင််း ADC12 သည ်ဆလီကီနွန် ငို့ ်က က်းနကီှိို ကြသင််းစြ်ထာညို့သ်ငွ််းထာြော်းကသြော သတတ ြုစြ်ပ စ်ြသသည ်

B. က က်းနတီငွ ်သ ပ ူကှိို ကြသင််းစြ်ထာညို့သ်ငွ််းထာြော်းသညမ် ြော က က်းညှိြုပ စ်ြသသည ် 

C. သ မဏှိသည ်နှုှိင််းယ ဉ်ချကအ်ရ က ်းနှုန််းသကသ်ြောပြီ်း ရိုြ်ြှိိုင််းဆှိိုငရ်ြောအရ သြောလနွက်ကြောင််းမွနက်သြော ြစစည််းပ စ်ြသသည ် 

D. ဇငို့သ်ည ်အရညက်ြျြ်ောမ တ ်နှိမို့်ပြီ်း Die Casting လိုြ်ပခင််းပ ငို့ ်ြ ိုသငွ််းပခင််းန ငို့ ်အြ ပ ငို့န်  စ်ပမြှြုြ်  သြ်ွပ ငို့ ်မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုတှိို ို့တငွ ်

အသ ို်းပြြုြသသည ်

အရဖြ: A

အရဖြ: C
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အခန်ေး 6 ပစစညေ်းမျာေး ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 6-3 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ98

①သ ကချ်းတကပ်ခင််းန ငို့ ်ြတသ်က ် မ ြော်းယငွ််းကနကသြော စြောက ကြောင််းကှိို ကရွ်းချယစ်ရြော A မ  D အတငွ််းမ  တစ်ခို 

ကရွ်းချယြ်သ  

A. အလ မီနယီမ်သည ်ကလထာရဲ ှိ ကအြောကဆ်ဂီျငန် ငို့ ်ကြသင််းစြ်ပြီ်း ခှိိုငခ် ို့ကသြော သဘြောဝကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြောကှိို 

ပ စ်ကြ ကစြသသည ် 

B. သ မဏှိသည ်စှိိုထာှိိုင််းဆန ငို့ ်ြငလ်ယဆ်ြော်းမှုနမ်ျြော်းက ကြောငို့ ်သ ကချ်းတကလ်ယွသ်ည ် 

C. ဇငို့သ်ည ်သ ထာက ်သ ကချ်းတကလ်ယွက်သြော သတတ ြုပ စ်သည ် 

D. အလ မီနယီမ်ြစစည််းမျြော်းကှိို သ ကချ်းတကပ်ခင််းမ  ကြောကယွရ်နအ်တကွ ် ိုနမ်ှုန ို့န်  ငို့ ်ကရကငွွေ့ရည ဲွ်ွေ့ ပခင််းတှိို ို့ကှိို 

ကရ ြောငရ် ြော်း  သှိမ််းဆည််းရန ်လှိိုအြ်သည ် 

②သ ကချ်းတကပ်ခင််းန ငို့ ်ြတသ်က ် မ နက်နက်သြော စြောက ကြောင််းကှိို ကရွ်းချယစ်ရြော A မ  D အတငွ််းမ  တစ်ခို 

ကရွ်းချယြ်သ  

A. အလ မီနယီမ်ြစစည််းမျြော်းသည ်သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည ်ကကြောင််းမွနက်သြောက ကြောငို့် အပြငဘ်ကတ်ငွ ်

သှိမ််းဆည််းထာြော်းလျှငြ်င ်သ ကချ်းမတကြ်သ  

B. သ မဏှိသည ်ြငလ်ယဆ်ြော်းမှုနမ်ျြော်းက ကြောငို့ ်သ ကချ်းမတကြ်သ  

C. အလ မီနယီမ်သည ်ကလထာရဲ ှိ ကအြောကဆ်ဂီျငန် ငို့ ်ကြသင််းစြ်ပြီ်း ြသ်းလွှြောကသြော ကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြောကှိို 

ပ စ်ကြ ကစြသသည ် 

D. သတတ ြု၏ သ ကချ်းစြော်းမှုကြောကယွပ်ခင််း နည််းလမ််းမျြော်းတငွ ်ဓြောတိုကဗဒနည််းပ ငို့ ်ပြြုပြငပ်ခင််း ြသဝငသ်ည ်
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①  

A. アルミニウムは、活性
かっせい

な金属
きんぞく

であり空気中
くうきちゅう

の酸素
さんそ

と結びついて
むす       

薄い
うす  

自然
しぜん

酸化
さんか

皮膜
ひまく

ができます。

自然
しぜん

酸化
さんか

皮膜
ひまく

は弱く
よわ  

傷つく
きず   

と腐食
ふしょく

しやすいです。 

B. 鉄鋼
てっこう

は、湿度
しつど

（水分
すいぶん

）や海塩
かいえん

粒子
りゅうし

（塩化
えんか

ナトリウム）により腐食
ふしょく

しやすいです。 

C. 亜鉛
あえん

は、鉄
てつ

よりも柔らかく
や わ    

傷つきやすい
きず        

金属
きんぞく

です。 

D. アルミニウム材 料
ざいりょう

の酸化
さんか

皮膜
ひまく

は安定
あんてい

ではありますが外部
がいぶ

の影 響
えいきょう

を受けやすい
う    

です。腐食
ふしょく

を

防ぐ
ふせ  

ためには、ほこりや結露
けつろ

を避けて
さ   

保管
ほかん

する必要
ひ つ よ う

があります。 

答
こたえ

：A 

②  

A. アルミニウム材 料
ざいりょう

は、耐食性
たいしょくせい

が優れて
すぐ   

いますが、屋外
おくがい

に保管
ほかん

すると風雨
ふうう

の影 響
えいきょう

で腐食
ふしょく

しや

すくなります。 

B. 鉄鋼
てっこう

は、海塩
かいえん

粒子
りゅうし

の塩分
えんぶん

で腐
ふ

食
しょく

します。 

C. アルミニウムは、空気中
くうきちゅう

の酸素
さんそ

と結びついて
むす       

薄い
うすい

酸化
さんか

（Ai₃O₃）ができます。 

D. アルミニウムの防錆
ぼうせい

方法
ほうほう

には、化成
かせい

処理
しょり

が適用
てきよう

されることが多
おお

いですが、すべての金属
きんぞく

に有効
ゆうこう

ではありません。 

答
こたえ

：C 
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ရှငေ်းလငေ်းချက်
①

A. အလ မီနယီမ်သည ်ဓြောတပ်ြြုလယွက်သြော သတတ ြုတစ်မျှိြု်းပ စ်ပြီ်း ကလထာရဲ ှိ ကအြောကဆ်ဂီျငန် ငို့ ်ကြသင််းစြ်ကြော ြသ်းလွှြောကသြော 

သဘြောဝကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြော ပ စ်ကြ လြောသည ် သဘြောဝကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြောသည ်အြော်းနည််းပြီ်း ထာှိခှိိုကမ်ှိြသက အလယွတ်က  

သ ကချ်းတကြ်သသည ် 

B. သ မဏှိသည ်စှိိုထာှိိုင််းဆ (အစှိိုဓြောတ)် န ငို့ ်ြငလ်ယဆ်ြော်းမှုနမ်ျြော်း (ဆှိိုဒယီမ်ကလှိိုရှိိုက်) တှိို ို့က ကြောငို့ ်သ ကချ်းတကလ်ယွြ်သသည ် 

C. ဇငို့သ်ည ်သ ထာက ်ြှိိုကြျြောို့ပြီ်း ပခစ်ရြောထာငလ်ယွက်သြော သတတ ြုပ စ်သည ် 

D. အလ မီနယီမ်ြစစည််းမျြော်း၏ ကအြောကဆ်ှိိုဒအ်လွှြောသည ်တညပ်ငှိမ်မှုရ ှိကသြော်လည််း ပြငြ်သက်ကရြောကမ်ှုမျြော်းက ကြောငို့ ်အလယွတ်က  

ထာှိခှိိုကန်ှိိုငသ်ည ် သ ကချ်းတကပ်ခင််းကှိို ကြောကယွရ်နအ်တကွ ် ိုနမ်ှုန ို့န်  ငို့ ်ကရကငွွေ့ရည ဲွ်ွေ့ပခင််းတှိို ို့ကှိို ကရ ြောငရ် ြော်း  သှိမ််းဆည််းရန ်

လှိိုအြ်သည ် 

အရဖြ: A 

②

A. အလ မီနယီမ်ြစစည််းမျြော်းသည ်သ ကချ်းခ နှိိုငရ်ည ်ကကြောင််းမွနက်သြော်လည််း အပြငဘ်ကတ်ငွ် သှိမ််းဆည််းြသက ကလန ငို့မ်ှိို်းဒဏက် ကြောငို့ ်

သ ကချ်းတကလ်ယွြ်သသည ် 

B. သ မဏှိသည ်ြငလ်ယဆ်ြော်းမှုနမ်ျြော်း၏ ဆြော်းဓြောတက် ကြောငို့ ်သ ကချ်းတကသ်ည ် 

C. အလ မီနယီမ်သည ်ကလထာရဲ ှိ ကအြောကဆ်ဂီျငန် ငို့ ်ကြသင််းစြ်ပြီ်း ြသ်းလွှြောကသြော ကအြောကဆ်ှိိုဒ် (Al₂O₃) ကှိို ပ စ်ကြ ကစသည ် 

D. အလ မီနယီမ် ကချ်းမတကက်စရန ်ကြောကယွသ်ညို့န်ည််းလမ််းတငွ ်ဓြောတိုကပြြောင််းလပဲခင််းပ ငို့ ်မျကန် ြောပြငပ်ြြုပြငပ်ခင််းကှိို 

အသ ို်းပြြုကလို့ရ ှိကသြော်လည််း၊ သတတ ြုအြော်းလ ို်းအတကွ ်ထာှိကရြောကမ်ှုမရ ှိြသ  

အရဖြ: C



အခန်ေး 6 ပစစညေ်းမျာေး ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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密度
みつど

、金属
きんぞく

の融点
ゆうてん

、金属
きんぞく

の導電率
どうでんりつ

 

 鉄
てつ

（鋼
こう

）の腐食
ふしょく

、銅
どう

の腐食
ふしょく

、 

アルミニウムの腐食
ふしょく

と防 食
ぼうしょく

、亜鉛
あえん

の腐食
ふしょく

 

治
じ

具に使用
しよう

する材 料
ざいりょう

 

သပ်ိသညေ်းဆ၊ သတတ ျု၏ အ ညရ်ပျာ်မှတ၊် သတတ ျု၏ လျှပ်စစစ်ေီးက ေးနိငုစ် မ်ေး 

သ ံ(သမံဏိ) သရံချေးတကဖ်ခငေ်း၊ ရ ကေးနီ သရံချေးတကဖ်ခငေ်း၊ အလ မီနီယမ် 

သရံချေးတကဖ်ခငေ်းနငှေ့ ်သရံချေးစာေးမှုကာက ယဖ်ခငေ်း၊ ဇငေ့ ်သရံချေးတကဖ်ခငေ်း 

ဂျစမ်ျာေးတ င ်အသံေုးဖပျုရသာ ပစစညေ်းမျာေး



အခန်ေး 7 အရထ ရထ  ဓာတရုဗဒ ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 7-3」☞"ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ111
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■ ဓာတတ်ိေုးဓာတရ်လျာေ့ဖခငေ်းနငှေ့ ်ပတသ်က၍် ရအာကပ်ါရြာ်ဖပချက ်4 ခုအနကမှ် မှာေးယ ငေ်းရနရသာတစခ်ုကိ ု

ရ  ေးချယပ်ါ။ 

A. ရကာေ့ပါေးဆာလြိတရ်ြျာ ်ညထ်သဲို ေ့ သဖံပာေးကိ ုထညေ့လ်ိကုပ်ါက သဖံပာေးမျကန်ာှဖပငရ်ပေါ်တ င ်ရ ကေးနီမျာေး 

အနညက်ျလာသည။် 

B. ဓာတတ်ိေုးဖခငေ်းဆိသုညမှ်ာ ဖဒပ်ဝတထ ျုတစခု်က ဟိကုဒ်ရုိဂျငန်ငှေ့ ်ရပါငေ်းစပ်ဖခငေ်းကိ ုဆိလုိသုည။် 

C. အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်းတ င ်အလ မီနီယမ်သည ်ဓာတတ်ိေုးသ ာေးပပီေး အယလ်မုိ်ကအ်လွှာ ဖြစရ်ပေါ်လာသည။် 

D. ရကာေ့ပါေးဆာလြိတရ်ြျာ် ညထ်သဲို ေ့ သ ပ်ဖပာေးကိ ုထညေ့လ်ိကုပ်ါက သ ပ်သည ်ဓာတတ်ိေုးပပီေး ရပျာ်ဝငသ် ာေးသည။်



အခန်ေး 7 အရထ ရထ  ဓာတရုဗဒ ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞"ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ111
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ရှငေ်းလငေ်းချက်

A. ကကြောို့ြသ်းဆြောလ ှိတက် ျြ်ောရညထ်ာသဲှိို ို့သ ပြြော်းကှိို ထာညို့လ်ှိိုကြ်သက သ ပြြော်းမျကန် ြောပြငသ်ည် ဓြောတတ်ှိို်းခ ရပြီ်း

က က်းနအီှိိုင််းယနွ််းမျြော်းသည် သ က ကြောငို့် ဓြောတက်လျြောို့သြွော်းကြော သတတ ြုက က်းနမီျြော်း အနညက်ျလြောသည ်

B. ဓြောတတ်ှိို်းပခင််းဆှိိုသညမ် ြော ြ ိုမ နအ်ြော်းပ ငို့် ပဒြ်ဝတထ ြုတစ်ခိုက ကအြောကဆ်ဂီျငန် ငို့် ကြသင််းစြ်ပခင််းကှိို ဆှိိုလှိိုသည်

(အဓှိြပြောယက်ျဉ််းအြော်းပ ငို့် သတတ ြုဓြောတတ်ှိို်းပခင််း) မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှု (လျှြ်စစ်ဓြောတိုကဗဒ) တငွ်

ဓြောတတ်ှိို်းဓြောတက်လျြောို့ပခင််းဆှိိုသည်မ ြော အလီကထ်ာရွန် ဆ ို်းရှု  ်းပခင််းကှိို ဆှိိုလှိိုသည် (အဓှိြပြောယက်ျယအ်ြော်းပ ငို့် ဓြောတတ်ှိို်းပခင််း) 

C. မ နက်နြ်သသည ်

D. ကကြောို့ြသ်းဆြောလ ှိတက် ျြ်ောရညထ်ာသဲှိို ို့သြ်ွပြြော်းကှိို ထာညို့လ်ှိိုကက်သြောအခသ သြ်ွသည် ဓြောတတ်ှိို်း ကြျြ်ောဝငသ်ြွော်းသည ်

သြ်ွပြြော်း၏ မျကန် ြောပြငက်ြ တငွ် က က်းနမီျြော်း အနညက်ျလြောသည ်

အရဖြ: B
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အခန်ေး 7 အရထ ရထ  ဓာတရုဗဒ ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 7-5 ☞"ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ118

■ pHに関する
かん    

下記
か き

の 4つの文章
ぶんしょう

で間違って
ま ち が    

いるものを 1つ選
え ら

びなさい。 

A. pH 4と pH 6の溶液
よ う え き

を同じ
お な   

量
りょう

混
ま

ぜても、pH 5にはならない。 

B. pH試験紙
し け ん し

が青色
あおいろ

を示す
しめ  

水溶液
すいようえき

は、酸性
さんせい

である。 

C. pH 7より数値
す う ち

が大きい
おお    

ときはアルカリ性
        せい

という。 

D. pH計
けい

には、固定用
こていよう

、卓上用
たくじょうよう

、ハンディ用
      よう

がある。 

 

■ pH နငှေ့ပ်တသ်ကသ်ညေ့ ်ရအာကပ်ါစာရ ကာငေ်း 4 ရ ကာငေ်းအနက် မှာေးယ ငေ်းရနရသာ 

တစရ် ကာငေ်းကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

A. pH4 နငှေ့ ်pH6 ရပျာ် ညမ်ျာေးကိ ုပမာဏတ  ရ ာစပ်ရသာ်လညေ်း pH5 မဖြစလ်ာပါ။ 

B. pH စမ်ေးသပ်စကက ျူတ င ်အဖပာရ ာငဖ်ပရသာ ရ ရပျာ် ညသ်ည် အကဆ်စသ်တတ ရိှိသည။် 

C. pH7 ထက ်ကန်ိေးဂဏန်ေးကကေီးရသာအခါ အယက်ာလိငုေ်းဟ ုရခေါ်သည။် 

D. pH မီတာမျာေးတ င ်ပုံရသ၊ စာေးပ ဲတငန်ငှေ့ ်လကက်ိငု ်အမျိျုေးအစာေးမျာေး ရိှသည။်



အခန်ေး 7 အရထ ရထ  ဓာတရုဗဒ ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 118
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ရှငေ်းလငေ်းချက်

A. pH4 န ငို့ ်pH6 ကြျြော်ရညမ်ျြော်းသည ်ဟှိိုကဒ်ရှိိုဂျငအ်ှိိုင််းယနွ််း ပြင််းအြော်း သှိသှိသြောသြော ကြွောပခြော်းကသြောက ကြောငို့ ်

(ဂဏန််း 2 ကနရြောခန ို့)် တ ညကီသြော ြမြောဏရ ှိသညို့ ်ကရကြျြော်ရညမ်ျြော်းကှိို ကရြောစြ်ကသြော်လည််း  ကြော်းတန ်ှိို်း 

မရရ ှိနှိိုငြ်သ  မ နက်နသ်ည ် 

B. pH စမ််းသြ်စကက ူတငွ ်အပြြောကရြောငပ်ြကသြော ကရကြျြော်ရညသ်ည ်အယက်ြောလှိိုင််းပ စသ်ည ် အမ ြော်း  

C. မ နက်နြ်သသည ် 

D. pH မတီြောမျြော်းကှိို ြ ိုကသ၊ စြော်းြွဲတငန် ငို့ ်လကက်ှိိုင ်စသညပ် ငို့ ်အမျှိြု်းအစြော်းအမျှိြု်းမျှိြု်း ထာိုတလ်ိုြ်ထာြော်းသည ် 

မ နက်နသ်ည ် 

အရဖြ: B



အခန်ေး 7 အရထ ရထ ဓာတရုဗဒ ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 103~127

酸
さん

と塩基
え ん き

、溶解
ようかい

、沈殿
ちんでん

、中和
ちゅうわ

、酸化
さ ん か

と還元
かんげん

、気体
き た い

 

  ｐH、濡れ性
ぬ れ せ い

、イオン化
い お ん か

傾向
けいこう

 

 

စှိိုစတွ်နှိိုင်

မှု၊

အကဆ်စန်ငှေ့ ်ရဘေ့စ၊် ရပျာ်ဝငဖ်ခငေ်း၊ အနညက်ျဖခငေ်း၊ ဓာတဖ်ပယဖ်ခငေ်း၊ 

ဓာတတ်ိေုးဖခငေ်းနငှေ့ ်ဓာတရ်လျာေ့ဖခငေ်း၊ ဓာတရ်င ွဲ့

pH၊ စိုစ တန်ိငုမ်ှု၊ အိငုေ်းယ န်ေးဖြစလ် ယမ်ှု



အခန်ေး 8 လျှပ်စစ် ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 8-2☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 134
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■ မှန်ကန်ပါက A ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ၊ မှာေးယ ငေ်းပါက B ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

① (         ) ဝိငုယ်ာကကျိုေးတ င ်လျှပ်စစစ်ေီးရ ကာငေ်း ဖြတသ်န်ေးစေီးဆငေ်းရသာအခါ၊ 

ဝိငုယ်ာကကျိုေးနငှေ့အ်ပပိျုင ်သလံိကုစ်ကက် ငေ်းတစခ်ု ဖြစရ်ပေါ်လာသည။် 

② (         ) ညာ စဝ်ကအ်  နိယာမသည ်လျှပ်စစစ်ေီးရ ကာငေ်း၏ ဦေးတည ်ာနငှေ့ ်သလံိကုစ်ကက် ငေ်း၏ 

ဦေးတည ်ာတို ေ့အ ကာေး ဆကန် ယမ်ှုကိ ုရြာ်ဖပသညေ့ ်နိယာမဖြစသ်ည။်



အခန်ေး 8 လျှပ်စစ် ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ134

 

① 磁場
じ ば

は電線
でんせん

の周り
まわ  

にド ー ナ ツ 状
          じょう

にできます。 

 答
こたえ

：B 

② 正
ただ

しい。 

 答
こたえ

：A 
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ရှငေ်းလငေ်းချက်

①သ လှိိုကစ်ကက်ငွ််းသည ်ဝှိိုငယ်ြောကကှိြု်းြတလ်ညတ်ငွ ်ဒှိို်းနတြ် ိုသဏ္ဍြောန ်ပ စက်ြ လြောသည ်

အရဖြ: A

အရဖြ: B

② မ နက်နြ်သသည ်

လက် 4 ကချြောင််း၏ ဦ်းတည်ရြော (သ လှိိုက်စက်ကွင််း)

လက်မ၏ ဦ်းတည်ရြော (လျှြ်စစ်စီ်းက ကြောင််း)

သ လှိိုက်စက်ကွင််း၏ 

ဦ်းတည်ရြော
ဝက်အ လည်ြတ်သညို့် ဦ်းတညရ်ြော 

(သ လှိိုက်စက်ကွင််း)

လျှြ်စစ်စီ်းက ကြောင််း
ဝက်အ  ကရွွေ့လျြော်းသညို့် ဦ်းတည်ရြော 

(လျှြ်စစ်စီ်းက ကြောင််း)
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အခန်ေး 8 လျှပ်စစ် ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 8-4 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ141

ြ ို 8-9

ြ ို 8-10

ြ ို 8-11

■ မှန်ကန်ပါက A ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ၊ မှာေးယ ငေ်းပါက B ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

① (          ) ပုံ 8-9 တ င ်R1=10Ω နငှေ့ ်R2=5Ω ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်15Ω ဖြစသ်ည။် 

② (          ) ပုံ 8-9 တ င ်R1=10Ω နငှေ့ ်R2=500mΩ ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်15Ω ဖြစသ်ည။်

③ (          ) ပုံ 8-9 တ င ်R1=70mΩ နငှေ့ ်R2=80mΩ ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်150mΩ ဖြစသ်ည။်

④ (          ) ပုံ 8-10 တ င ်R1=2Ω နငှေ့ ်R2=2Ω ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်4Ω ဖြစသ်ည။်

⑤ (          ) ပုံ 8-10 တ င ်R1=8Ω နငှေ့ ်R2=2Ω ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်1.6Ω ဖြစသ်ည။်

⑥ (          ) ပုံ 8-11 တ င ်R1=1Ω၊ R2=3Ω၊ R3=2Ω နငှေ့ ်R4=2Ω ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်5Ω 
ဖြစသ်ည။် 

⑦ (          ) ပုံ 8-11 တ င ်R1=10Ω၊ R2=3Ω၊ R3=2Ω နငှေ့ ်R4=8Ω ဖြစရ်သာအခါ၊ စုစုရပါငေ်း ခုခံမှု R သည ်17.6Ω 
ဖြစသ်ည။်



အခန်ေး 8 လျှပ်စစ် ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 138~141
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ရှငေ်းလ
ငေ်းချက်

① R=R1+R2=10+5=15 (Ω) ပ စ်ြသသည ် 

အရဖြ: A 

② R=R1+R2=10+0.5=10.5 (Ω) ပ စ်ြသသည ် 

အရဖြ: B 

③ R=R1+R2=70+80=150 (mΩ) ပ စ်ြသသည ် 

အရဖြ: A 

④ R=(R1×R2)/(R1+R2)=(2×2)/(2+2)=4/4=1 (Ω) ပ စ်ြသသည ် 

အရဖြ: B 

⑤ R=(R1×R2 )/(R1+R2 )=(8×2)/(8+2)=16/10=1.6 ( Ω)  

အရဖြ: A 

⑥ R=R1+R2+(R3×R4)/(R3+R4)=1+3+(2×2)/(2+2)=5 (Ω) ပ စ်ြသသည ် 

အရဖြ: A 

⑦ $R=R1+R2+(R3×R4)/(R3+R4)=10+3+(2×8)/(2+8)=14.6 (Ω) 

ပ စ်ြသသည ် 

အရဖြ: B

အပြှိြုငခ်ျှိတ်ဆက်မှု၏ စိုစိုကြသင််းခိုခ မှု



အခန်ေး 8 လျှပ်စစ ်ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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右手
み ぎ て

の法則
ほうそく

 

オームの法則
ほうそく

、直列
ちょくれつ

、並列
へいれつ

、電力
でんりょく

 

フレミングの法則
ほうそく

、キルヒホッフの法則
ほうそく

 

 

ညာလကစ်ညေ်းမျဉေး 

အမ်ုေး၏ ဥပရဒသ၊ အတန်ေးလိကု၊် အပပိျုင၊် လျှပ်စစစ် မ်ေးအာေး 

ြလမဲငေ်း၏ နိယာမ၊ ကာေ့ခ်ရဟာေ့ြ်၏ နိယာမ



အခန်ေး 10 မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 10-3☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 176
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■ ရအာကပ်ါတို ေ့မှ မှာေးယ ငေ်းရသာ ဝါကျ 2 ခုကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

A. လျှပ်စစ ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု၏ အန်နတုသ်ည ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ု ာတ ငသ်ံေုးရသာ အ ညတ် င ်

ရပျာ်ဝငန်ိငုရ်သာ ပစစညေ်းကိ ုအသံေုးဖပျု မည။်

B. မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ု ာတ ငသ်ံေုးရသာ အ ည၏် ဖပငေ်းအာေးနငှေ့ ်အပ ချိန်ကိ ုတစရ်ဖပေးညဖီြစရ်စ န်အတ က ်

ရမွှရပေးဖခငေ်းသည ်အရ ေးကကေီးပါသည။်

C. တိကုရ်တနီယမ်သည ်သရံချေးခံနိငု ်ည ်ရကာငေ်းမ န်ပပီေး၊ မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုနငှေ့ ်အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်း

နစှမ်ျိျုေးလံေုး၏ ဂျစမ်ျာေးတ င ်အသံေုးဖပျုနိငုပ်ါသည။်

D. ဘာ ယလ် ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုကိ ုရဘာေ့၊ နတ၊် အလီကထ်  န်နစ ်အစတိအ်ပုိငေ်းမျာေး စသညတ်ို ေ့၏ 

မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုတ င ်အသံေုးဖပျုပါသည။်

E. ရအာကပ်ါပုံရိှ ထတုက်န်ု၏ မျကန်ာှဖပငဧ် ိယာသည ်2m2 ဖြစပ်ါသည။် သို ေ့ရသာ်လညေ်း ထတုက်န်ု၏ 

ဖြတပုိ်ငေ်းဧ ိယာကိ ုထညေ့သ် ငေ်းစဉေးစာေးမည ်မဟတုပ်ါ။

ယ နစ် - mm



အခန်ေး 10 မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 176
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ရှငေ်းလငေ်းချက်

A. မရပျာ်ဝငန်ိငုရ်သာ အန်နတုမ်ျာေးကိ ုအသံေုးဖပျုသညေ့ ်အခါမျာေးလညေ်း ရိှပါသည။်

E. မျကန်ာှဖပငဧ် ိယာ =(150+850+200)×1000×2=1200×1000×2=2400000 mm2=2.4m2

အရဖြ: A, E
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အခန်ေး 10 မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 10-6 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 191

■ မှန်ကန်ပါက A ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ၊ မှာေးယ ငေ်းပါက B ကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

① မှန်ကန်သည ်(            ) အ ညရ်ပျာ် မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှုတ င ်ရအာကခ်ံပစစညေ်းနငှေ့ ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ကာေး၌ 

သတတ ျုစပ်အလွှာ ဖြစရ်ပေါ်သည။်

② (            ) ြလပ်စဖ်ြငေ့ ်ဖပျုဖပငဖ်ခငေ်းသည ်ရအာကခံ်ပစစညေ်း သရံချေးတကဖ်ခငေ်းကိ ုကာက ယရ်ပေးပပီေး 

ရအာကခံ်ပစစညေ်းနငှေ့ ်ဇငေ့တ်ို ေ့ သတတ ျုစပ်ဖြစရ်ပေါ် ဖခငေ်းကိ ုအာေးရပေးဖမ ငေ့တ်ငသ်ည။် 

③ (            ) ဇငေ့ဖ်ြငေ့ ်မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုသညေ့က်န် 2t ကိ ု400℃ မှ 450℃ သို ေ့ အပ ချိန်ဖမ ငေ့တ်ငသ်ညေ့အ်ခါ၊ ဇငေ့၏် 

သေီးသန ေ့်အပ ကိ ု0.377 kJ/(kg・K) ဟ ုသတမှ်တပ်ါက လိအုပ်ရသာ အပ ပမာဏမှာ 37700kJ ဖြစသ်ည။်



အခန်ေး 10 မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ရှငေ်းလငေ်းချက် ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 191

 

① 正しい
ただ   

。 

 答
こたえ

：A 

② 正
ただ

しい。 

 答
こたえ

：A 

③ 0.377 × 2000 × 50 = 37700kJ 

 答
こたえ

：A 
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ရှငေ်းလငေ်းချက်
①မှန်ကန်ပါသည။် 

အရဖြ: A

②မှန်ကန်ပါသည။် 

အရဖြ: A

③ 0.377×2000×50=37700 kJ

အရဖြ: A



အခန်ေး 10 မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး

59

☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 103~127

処理
し ょ り

工程
こうてい

、設備
せ つ び

、管理
か ん り

、不良
ふりょう

、面積
めんせき

（計算
けいさん

）、電流
でんりゅう

、電圧
でんあつ

 

無電解
むでんかい

めっき、溶融
ようゆう

めっき 

လပ်ုရဆာငဖ်ခငေ်းအဆငေ့မ်ျာေး၊ ပစစညေ်းက ိိယာမျာေး၊ စမံီခန ေ့်ခ ဲမှု၊ ချိျု ွဲ့ယ ငေ်းချက၊် 

ဧ ိယာ (တ ကခ်ျကမ်ှု)၊ လျှပ်စေီးရ ကာငေ်း၊ ဗုိ ေ့အာေး 

လျှပ်စစဓ်ာတမဲ်ေ့ မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု၊ အ ညရ်ပျာ် မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု



အခန်ေး 11 အလ မီနီယမ်

အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်း

ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 11-2☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 206

60

■ ရအာကပ်ါဇယာေးသည ်အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုထာေးရသာ အလွှာပါေးအထ ကိ ုအလွှာအထ တိငုေ်းက ိိယာဖြငေ့ ်

တိငုေ်းတာထာေးဖခငေ်းဖြစသ်ည်။ JIS H 8601 အရပေါ်အရဖခခံ၍ မှာေးယ ငေ်းရသာရြာ်ဖပချကက်ိ ုရ  ေးချယပ်ါ။

တိငုေ်းတာမှု လဒမ်ျာေး (μm)

A. အဆငေ့ ်AA5 နငှေ့ ်မကိကုည်ပီါ။ 

B. အဆငေ့ ်AA5 နငှေ့ ်ကိကုည်ပီါသည။် 

C. အဆငေ့ ်AA15 နငှေ့ ်မကိကုည်ပီါ။ 

D. အဆငေ့ ်AA15 နငှေ့ ်ကိကုည်ပီါသည။်

ပျမ်ေးမျှအလွှာပါေးအထ  

(μm)
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ရှငေ်းလ
ငေ်းချက်

တိငုေ်းတာမှု လဒမ်ျာေး (μm)
ပျမ်ေးမျှအလွှာပါေးအထ  

(μm)

・ ပျမ်ေးမျှအလွှာအထ သည ်သတမှ်တအ်ဆငေ့န်ငှ ေ့အ်ထက ်ဖြစ ်န် လိအုပ်ပါသည။်

・ ပျမ်ေးမျှအလွှာအထ ၏ 80% နငှေ့အ်ထက၊် 15μm ဖြစပ်ါက 12μm နငှေ့အ်ထက ်ဖြစ ်မည။် 5μm ဖြစပ်ါက 4μm 

နငှေ့အ်ထက ်ဖြစ ်မည။် 

A နငှေ့ ်C တို ေ့၏ ပျမ်ေးမျှအလွှာအထ သည ်စခံျိန်စညံွှန်ေးတန်ြုိေးရအာက ်ရလျာေ့နညေ်းရနပါသည။် မှန်ကန်သည။် 

D သည ်စခံျိန်စညံွှန်ေးမျာေးနငှေ့ ်ကိကုည်ပီါသည။် B ၏ ပျမ်ေးမျှအလွှာအထ သည ်5.7μm ဖြစ၍် စခံျိန်စညံွှန်ေးအတ ငေ်း 

ရိှရသာ်လညေ်း၊ 3.9μm ဖြငေ့ ်စခံျိန်စညံွှန်ေးဖပငပ်ဖြစရ်နရသာ အ ာမျာေးလညေ်း ရိှပါသည။်

အရဖြ: B
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■ 陽 極
ようきょく

酸化
さんか

処理
しょり

に関する 4つの文 章
ぶんしょう

で正しい
ただ   

ものを 1つ選
えら

びなさい。 

A. アルミニウム材 料
ざいりょう

の陽 極
ようきょく

酸化
さんか

処理
しょり

は直 流 法
ちょくりゅうほう

だけが使
つか

われる。 

B. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

の品質
ひんしつ

は JIS H 8601に定
さだ

められている。 

C. アルミニウム合金
ごうきん

の鋳造材
ちゅうぞうざい

には、陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

ができない。 

D. 硬質
こうしつ

陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

は、封孔
ふうこう

処理
し ょ り

を行わない
おこな      

ことが多い
おお  

が耐食性
たいしょくせい

に影響
えいきょう

はない。 

 

■အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်းနငှေ့ပ်တသ်ကသ်ညေ့ ်ရြာ်ဖပချက ်4 ခုအနကမှ် မှန်ကန်ရသာတစခ်ုကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

A. အလ မီနီယမ်ပစစညေ်းမျာေးကိ ုအန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ု ာတ င ်တိကုရုိ်ကလ်ျှပ်စေီး (DC) နညေ်းလမ်ေးကိသုာ 

အသံေုးဖပျုသည။်

B. အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်း၏ အ ညအ်ရသ ေးကိ ုJIS H 8601 တ င ်သတမှ်တထ်ာေးသည။် 

C. အလ မီနီယမ်သတတ ျုစပ် အ ညက်ကျိုပုံသ ငေ်းထာေးရသာ ပစစညေ်းမျာေးတ င ်အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ု၍ မ ပါ။ 

D. မာရကျာရသာ အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်းတ င ်အရပါကပိ်တဖ်ခငေ်းလပ်ုငန်ေးစဉ (Sealing) ကိ ုမဖပျုလပ်ုသညက် 

မျာေးရသာ်လညေ်း ရချေးစာေးမှုခံနိငု ်ညအ်ရပေါ် သကရ် ာကမ်ှုမရိှပါ။
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ရှငေ်းလငေ်းချက်
A. အလ မီနီယမ်ပစစညေ်းမျာေးကိ ုအန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ု ာတ င ်တိကုရုိ်ကလ်ျှပ်စေီး (DC) နညေ်းလမ်ေးသာမက အရ ာငဆ်ိေုး န် 

 ည ် ယခ်ျကဖ်ြငေ့ ်အလညှေ့က်ျလျှပ်စေီး (AC) ထပ်ဆငေ့ဖ်ခငေ်း စသညတ်ို ေ့ကိလုညေ်း အသံေုးဖပျုမှုမျာေး ရိှပါသည။် 

B. အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်း၏ အ ညအ်ရသ ေးကိ ုJIS H 8601 တ င ်သတမှ်တထ်ာေးပါသည။် မှန်ကန်သည။် 

C. အလ မီနီယမ်သတတ ျုစပ် အ ညက်ကျိုပုံသ ငေ်းထာေးရသာ ပစစညေ်းမျာေးသည ်Smut ြယရှ်ာေးဖခငေ်းကဲေ့သို ေ့ရသာ 

အထ ေးလပ်ုငန်ေးစဉမျာေး လိအုပ်ရသာ်လညေ်း အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုနိငုပ်ါသည။် 

D. မာရကျာရသာ အန်နိဒု ိကုအ်လွှာဖြစရ်စကာမ  အရပါကပိ်တဖ်ခငေ်းလပ်ုငန်ေးစဉ (Sealing) ကိ ုမဖပျုလပ်ုပါက 

ရချေးစာေးမှုခံနိငု ်ည ်ရကာငေ်းမ န်မညမ်ဟတုပ်ါ။ ရချေးစာေးမှုခံနိငု ်ည ်လိအုပ်သညေ့အ်ခါတ င ်

အရပါကပိ်တဖ်ခငေ်းလပ်ုငန်ေးစဉ (Sealing) ကိ ုဖပျုလပ်ုပါသည။် 

အရဖြ: B



အခန်ေး 11 အန်နိဒု ိကုဖ်ပျုလပ်ုဖခငေ်း ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး
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 作業
さぎょう

手順
てじゅん

、評価
ひょうか

 

 封孔
ふうこう

処理
し ょ り

、着 色
ちゃくしょく

処理
し ょ り

 

 耐食性
たいしょくせい

試験
し け ん

、耐
たい

摩耗性
まもうせい

試験
し け ん

、耐光性
たいこうせい

試験
し け ん

 

 

လပ်ုငန်ေးလပ်ုထံေုးလပ်ုနညေ်းမျာေး၊ အကဖဲြတဖ်ခငေ်း 

အရပါကပိ်တဖ်ခငေ်းလပ်ုငန်ေးစဉ (Sealing)၊ အရ ာငဆ်ိေုးဖခငေ်း 

ရချေးစာေးမှုခံနိငု ်ညစ်မ်ေးသပ်ဖခငေ်း၊ ပ န်ေးပဲေ့မှုခံနိငု ်ညစ်မ်ေးသပ်ဖခငေ်း၊ 

အလငေ်းဒဏ်ခံနိငု ်ညစ်မ်ေးသပ်ဖခငေ်း
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■ ရအာကပ်ါတို ေ့မှ မှာေးယ ငေ်းရသာ ဝါကျ 2 ခုကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

A. ဘတြ်ငေ်းတိကု ်ာတ င ်ပထမဦေးစ ာ ပစစညေ်းမျကန်ာှဖပငက်ိ ုမှန်ကဲေ့သို ေ့ အရချာသပ်ဖခငေ်း ဖပျုလပ်ုပပီေးမှ  ကမ်ေးတိကုဖ်ခငေ်းကိ ုဖပျုလပ်ုသည။် 

B. ဘတြ်ငေ်းတိကု ်ာတ င ်လပ်ုငန်ေးစဉအဆငေ့ဖ်မငေ့လ်ာသညန်ငှေ့အ်မျှ ပုိမုိရပျာေ့ရပျာငေ်းရသာ ဘတြ််မျာေးနငှေ့ ်ပုိမုိနရုသာ ပ တတ်ိကုရ်ဆေးမျာေးကို

အသံေုးဖပျုသည။် 

C. ဆိငုဇ်ယဘ်တြ််သည ်ပ တတ်ိကုအ်ာေးရကာငေ်းပပီေး ဘာ (Burr) ြယရှ်ာေးဖခငေ်းနငှေ့ ်နကရ်ှု ိငေ်းရသာ ဖခစ ်ာမျာေးကိ ုရြျာက ်န်အတ က ်

သငေ့ရ်လျာ်သည။် 

D. အဖပာရ ာင ်ပ တရ်ဆေးရတာငေ့က်ိ ုဆလီကီာဖြငေ့ ်ဖပျုလပ်ုထာေးပပီေး အဓိကအာေးဖြငေ့ ် ကမ်ေးတိကုဖ်ခငေ်းလပ်ုငန်ေးစဉတ င ်အသံေုးဖပျုသည။် 

E. ဘတြ်ငေ်းတိကုစ်ကမ်ျာေးတ င ် ကမ်ေးဖပငတ် ငတ်ပ်ဆင ်ရသာ အမျိျုေးအစာေး၊ လကက်ိငုအ်မျိျုေးအစာေး စသညဖ်ြငေ့ ်အမျိျုေးမျိျုေးရိှသည။်
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အခန်ေး 12 ဘတြ်ငေ်းတိကုဖ်ခငေ်း

ရှငေ်းလငေ်းချက်

A. မှန်ကဲေ့သို ေ့ အရချာသပ်ဖခငေ်းကိ ုလပ်ုငန်ေးစဉ၏ ရနာကဆ်ံေုး အရချာသပ်အဆငေ့အ်ဖြစ ်ဖပျုလပ်ုပါသည။် 

D. အဖပာရ ာင ်ပ တရ်ဆေးရတာငေ့သ်ည ်ခရုိမီယမ်ရအာကဆ်ိဒုဖ်ြငေ့ ်ဖပျုလပ်ုထာေးပပီေး အရချာသပ် ပ တတ်ိကုဖ်ခငေ်းမှ 

မှန်ကဲေ့သို ေ့ အရချာသပ်ဖခငေ်းအထ ိအသံေုးဖပျုပါသည။် 

အရဖြ- A၊ D
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ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး 12-3 ☞ "ရလေ့လာ န် ကိေုးကာေးစာအပ်ု" စာမျကန်ာှ 229အခန်ေး 12 ဘတြ်ငေ်းတိကုဖ်ခငေ်း

■ ရအာကပ်ါတို ေ့မှ မှာေးယ ငေ်းရသာ ဝါကျ 2 ခုကိ ုရ  ေးချယပ်ါ။ 

A. ဘတြ််ပ တတ်ိကု ်ာတ င ်အာေးဖပငေ်းဖပငေ်းဖြငေ့ ်ြိပါက အပ ရလာငက်ျွမ်ေးမှု အလ ယတ်က  ဖြစရ်ပေါ် နိငုပ်ါသည။် 

B. ဘတြ််ပ တတ်ိကု ်ာတ င ်မညသ်ညေ့ ်ဘတြ်် သို ေ့မဟတု ်ပ တတ်ိကုရ်ဆေးကိမုဆိ ုအသံေုးဖပျုနိငုပ်ါသည။် 

C. ဘတြ််ပ တတ်ိကု ်ာတ င ် ကမ်ေးတမ်ေးရသာ ဖခစ ်ာမျာေးကိ ုချန်ထာေးလျက ်ရနာကလ်ပ်ုငန်ေးစဉသို ေ့ ဆကသ် ာေးနိငုပ်ါသည။် 

D. ဘတြ််ပ တတ်ိကု ်ာတ င ်ပစစညေ်းနငှေ့ ်ကိကုည်ရီသာ လညပ်တန်ှုန်ေးဖြငေ့ ်ပ တတ်ိကု ်န် အရ ေးကကေီးပါသည။် 

E. ဘတြ််ပ တတ်ိကု ်ာတ င ်ဘတြ််ကိ ုထရိတ ွဲ့သညေ့ပုံ်စ ံ(ရထာငေ့ခ်ျိျုေး စသညဖ်ြငေ့)် မှန်ကန်မှုရိှရစ န် အရ ေးကကေီးပါသည။်
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အခန်ေး 12 ဘတြ်ငေ်းတိကုဖ်ခငေ်း

ရှငေ်းလငေ်းချက်

B. ဘတြ််ဖြငေ့ ်ပ တတ်ိကု ်ာတ င ်ပစစညေ်းနငှေ့ ် ည ် ယခ်ျကအ်တ က ်သငေ့ရ်လျာရ်သာ ဘတြ််နငှေ့ ်

ပ တတ်ိကုရ်ဆေးကိ ုအသံေုးဖပျု န် အရ ေးကကေီးပါသည။် 

C.  ကမ်ေးတမ်ေးရသာ ဖခစ ်ာမျာေး ကျန်ရိှရနပပီေး ရနာကတ်စဆ်ငေ့သ်ို ေ့ ဆကသ် ာေးပါက အရချာသပ်ဖခငေ်း 

ဖပျုလပ်ုရသာ်လညေ်း ဖခစ ်ာမျာေး ရပျာကက် ယသ် ာေးမညမ်ဟတုရ်သာရ ကာငေ့ ် ကမ်ေးတမ်ေးရသာ ဖခစ ်ာမျာေးကိ ု

မကျန်ရိှရစ န် အရ ေးကကေီးပါသည။် 

အရဖြ- B၊ C
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バフ研摩
け ん ま

の工程
こうてい

 バフ研摩
け ん ま

の注意点
ちゅういてん

 

  バフ研摩
け ん ま

の不良
ふりょう

：焼け
や

、ムラ、光沢
こうたく

不良
ふりょう

 

          バフ止り
とま

 

 

အခန်ေး 12 ဘတြ််ဖြငေ့ ်ပ တတ်ိကုဖ်ခငေ်း ရသာေ့ချကစ်ာလံေုးမျာေး

ဘတ ််ပ ငို့ ်ြတွတ်ှိိုကပ်ခင််း လိုြ်ငန််းစဉ်၊ ဘတ ််ပ ငို့ ်ြတွတ်ှိိုကရ်ြောတငွ် သတှိပြြုရမညို့အ်ချကမ်ျြော်း

ဘတ ််ပ ငို့ ်ြတွတ်ှိိုကပ်ခင််းဆှိိုငရ်ြော ချှိြု ွေ့ယငွ််းချက-် ကလြောငက်ျွမ််းပခင််း၊ မညမီညြောပ စ်မှု၊ ကတြောကက်ပြြောငမ်ှု ည ို့ ျင််းပခင််း

ဘတ ််ပ ငို့ ်ြတွတ်ှိိုကမ်ှု ရြ်တန ို့သ်ညို့က်နရြော



အကျဉေးချျုပ်
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1. မျကန် ြောပြင ်ပြြုပြငမ်ွမ််းမ ပခင််းသည ်အနတရြောယရ် ှိကသြော ပဒြ်ဝတထ ြုမျြော်းကှိို ကှိိုငတ်ယွရ်သညို့ ်လိုြ်ငန််းပ စ်ကသြောက ကြောငို့ ်

ကဘ်းကင််းကရ်းန ငို့ ်ကျန််းမြောကရ်းကှိို ဂရိုစှိိုကရ်န ်လှိိုအြ်ြသသည ်

2. သငခ်န််းစြော၏ ြထာမြှိိုင််းတငွ ်အခန််း 9 ကှိို သင ်ကြော်းခဲို့ပြီ်းပ စ်ရြော ပြြုပြငမ်ွမ််းမ မှု နည််းလမ််းတစ်ခိုစီ၏ 

အကျဉ််းချြုြ်ကှိို နြော်းလညသ်ကဘြောကြသကထ်ာြော်းရန ်လှိိုအြ်ြသသည ်

3. မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုန ငို့ ်အနန်ှိိုဒှိိုက ်ပြြုလိုြ်ပခင််းတှိို ို့တငွ ်ပြီ်းစီ်းမှု အရညအ်ကသ်ွးသည ်ပြြုပြငမ်ွမ််းမ မညို့ ်ြစစည််း၏ 

မျကန် ြောပြငဧ်ရှိယြောအကြ  မ တညက်သြောက ကြောငို့ ်ဧရှိယြော တကွခ်ျကန်ည််းကှိို ကသချြောစွြော ကလို့လြောမ တသ်ြော်းထာြော်းြသ 

4. မျကန် ြောပြင ် ို်းအိုြ်မှုန ငို့ ်အနန်ှိိုဒှိိုကပ်ြြုလိုြ်ပခင််းတှိို ို့တငွ ်လိုြ်ငန််းစဉ်သ ို်းအရညက်ှိို ထာှိန််းချြုြ်စီမ ပခင််းသညလ်ည််း 

လိုြ်ငန််းလညြ်တမ်ှုအတကွ ်အကရ်းကက်ီးြသသည ်
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မျကန်ာှဖပငြုံ်ေးအပ်ုမှု ကျွမ်ေးကျငပ်ညာရှင ်ကျွမ်ေးကျငမ်ှုစာရမေးပ ဲ ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေးနငှေ့ ်ရှငေ်းလငေ်းချကစ်ာအပ်ု (အဆငေ့ ်၁ နငှေ့ ်၂)

အသကရ်မ ေးဝမ်ေးရကျာငေ်းစ မ်ေး ည ်ြ ံ ွဲ့ ပြိျုေးတိေုးတကရ် ေး ဗဟိအုသငေ်း ကျွမ်ေးကျငမ်ှုစစရ်ဆေးရ ေးစာရမေးပ ဲ ရလေ့ကျငေ့ခ်န်ေး ထတုဖ်ပန်သညေ့ ်ဝကဘ်ဆ်ိကု်

https://kentei.javadata.or.jp 

ကျွမ်ေးကျငမ်ှုတခံါေး - ကျန်ေးမာရ ေး၊ အလပ်ုသမာေးနငှေ့ ်လ မှုြ လံရု ေးဝန်ကကေီးဌာန

https://waza.mhlw.go.jp/manabu/

အရထ ရထ အကျျိုေးဖပျုအြ ဲ ွဲ့အစညေ်း အလပ်ုအကိငုဖ်ပဿနာ သရုတသနအသငေ်း

https://www.koyoerc.or.jp/publication/skillcheck.html

https://kentei.javadata.or.jp/
https://waza.mhlw.go.jp/manabu/
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နိငုင်ဖံခာေးသာေးမျာေးအတ က ်JAIM ၏ အတိငုပ်ငခ်ံဝန်ရဆာငမ်ှုအရ ကာငေ်း
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