
Dilarang keras merekam, menyalin, menggandakan, menyebarluaskan, atau menggunakan tanpa izin atas isi, 

teks, ilustrasi, dan lain-lain dari video ini.

Tahun Anggaran 2026

Pengantar Ujian Evaluasi Pekerja Berketerampilan Spesifik

(ii) Sektor Manufaktur

(Kategori Pemesinan dan Pengolahan Logam)

- Mengenai pembelajaran menggunakan 

"Buku Referensi Studi" -



Perkenalan

2

Kursus ini ditujukan untuk: Pemegang Visa Pekerja Berketerampilan 
Spesifik No. 1 di sektor manufaktur yang ingin menuju No. 2

Pelajari "Buku Referensi Studi" untuk ujian evaluasi 
Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii)

Versi Bahasa Jepang    Versi Terjemahan

Pada pelajaran hari ini, kita akan menjelaskan soal-soal 
latihan yang ada di buku yang disebutkan di atas.

Dipublikasikan di Halaman 

Saya untuk perusahaan 

anggota JAIM



Perkenalan
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Total 

120 menit
Program kursus ini Penjelasan

Sekitar 

15 menit

Perkenalan
Gambaran Umum Ujian Evaluasi Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii),

Hal-hal yang perlu diperhatikan saat mengikuti ujian, Bahasa Jepang 

yang digunakan dalam ujian,

Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Belajar

AOTS

Sekitar 

105 menit

Kuliah
Penjelasan soal-soal latihan yang tercantum dalam "Buku Referensi 

Studi", Kata kunci utama, penjelasan tentang keterampilan terkait, dan 

ringkasan keseluruhan

Pengajar

Setelah menonton video ini, mohon luangkan waktu sejenak untuk mengisi survei.

URL survei dapat ditemukan di halaman web tempat video tersebut diunggah.

*Durasi program dan alokasi waktu di atas dapat berubah sewaktu-waktu. Hal ini sedikit 
berbeda tergantung pada kategori dan bahasa yang diterjemahkan.



Perkenalan
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Profil Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii)

Mereka dapat mengelola, 
membimbing, dan 

mengawasi pekerja di 
lokasi

Memiliki keterampilan tingkat lanjut
yang diperoleh melalui pengalaman

praktis, dan lain sebagainya

Kemampuan untuk
melakukan tugas-tugas yang 

sangat khusus dan teknis
berdasarkan penilaian sendiri

Gambaran Umum Program Pekerja 

Berketerampilan Spesifik
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Persyaratan untuk memperoleh status izin tinggal 

"Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii)" di sektor manufaktur produk industri

Anda harus memenuhi semua persyaratan untuk salah satu dari dua jalur berikut

Rute Ujian Evaluasi 

Pekerja 

Berketerampilan 

Spesifik(ii) 

① Memperoleh Sertifikasi Karir Bisnis Tingkat 3

(Baik kategori perencanaan manajemen produksi maupun kategori operasi manajemen 

produksi)

② Lulus Ujian Evaluasi Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii) Sektor Manufaktur

(Salah satu kategori berikut: Pemesinan dan pengolahan logam, perakitan alat listrik 

dan elektronik, atau perawatan permukaan logam)

③ Memiliki pengalaman praktis minimal tiga tahun di bidang manufaktur pada 

perusahaan yang berbasis di Jepang

Rute Uji 

Keterampilan

① Memperoleh sertifikasi Tes Kemahiran Keterampilan Tingkat 1

② Memiliki pengalaman praktis minimal tiga tahun di bidang manufaktur pada 

perusahaan yang berbasis di Jepang

Gambaran Umum Program Pekerja 

Berketerampilan Spesifik
Perkenalan
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Jadwal Ujian

Sesi pertama: 29 Juli - 1 Agustus 2026 (Selesai)

Tahun Anggaran 2026: Sesi ke-2 25 November - 28 November 2026 (tentatif)

Sesi ketiga: Sekitar Februari 2027 (tentatif)

Lokasi Ujian Pusat-pusat ujian disediakan oleh Prometric Inc. (Dalam negeri: di seluruh Jepang) 

Format 

Pelaksanaan

Metode CBT (Tes Berbasis Komputer) (Ujian Praktik*)

*Ujian praktik: Soal dengan memilih jawaban yang benar setelah membaca isi terkait proses kerja dan material yang 

sesungguhnya

Bahasa Ujian Bahasa Jepang *dengan bacaan Furigana untuk Kanji

Kategori Ujian Tiga kategori (Pemesinan dan Pengolahan Logam, Perakitan Alat Listrik dan Elektronik, dan Perawatan Permukaan Logam)

Standar Ujian Berdasarkan tingkat kemampuan yang diperoleh dari tes kecakapan keterampilan tingkat 1

Waktu Ujian 80 menit Jumlah soal 30 soal

Kualifikasi untuk 

Mengikuti Ujian

・Pada dasarnya adalah warga negara asing berusia genap 17 tahun atau lebih (18 tahun atau lebih jika kewarganegaraannya Indonesia) pada 

hari ujian dan memiliki keinginan bekerja di Jepang jika lulus ujian

・Memiliki pengalaman praktis minimal 3 tahun di tempat kerja industri manufaktur perusahaan yang berbasis di Jepang sampai dengan sehari 

sebelum ujian

*Anda wajib menyerahkan "Surat Keterangan Pengalaman Kerja" yang membuktikan pengalaman kerja tersebut di atas dan memperoleh nomor 

konfirmasi kelayakan mengikuti ujian

Pendaftaran Halaman Khusus Ujian Evaluasi Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii) Sektor Manufaktur Prometric 
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18

Biaya Ujian 15.000 yen

Kriteria kelulusan Persentase jawaban benar 60% atau lebih

Bab 1 Gambaran Umum Ujian 

dan Cara Belajar

Gambaran Umum Ujian☞
"Buku Referensi Studi" hlm. 1

https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18


Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Mengikuti 
Ujian ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 2

7

・Dilarang membawa keluar atau membagikan

soal dan jawaban

・Langkah-langkah keamanan

・Penanganan terhadap perbuatan curang

Bab 1 Gambaran Umum Ujian 

dan Cara Belajar



Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Belajar
☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 2

8

(1) Pembelajaran Bahasa Jepang

① Meningkatkan pemahaman membaca bahasa Jepang

Pembelajaran bahasa Jepang meliputi membaca teks pemahaman, surat kabar,

majalah, berita online, dll.

② Memperluas kosakata di bidang khusus

Membuat daftar kosakata Anda sendiri untuk bidang keahlian Anda, dll.

③ Membiasakan diri dengan bahasa Jepang yang digunakan dalam ujian

Mendapatkan banyak paparan terhadap soal ujian, instruksi, dan pilihan jawaban

Bab 1 Gambaran Umum Ujian 

dan Cara Belajar
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(2) Tanyakan kepada atasan atau rekan kerja Anda

Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Belajar
☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 2

Bab 1 Gambaran Umum Ujian 

dan Cara Belajar
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(3) Dibaca berulang kali

Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Belajar
☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 2

Bab 1 Gambaran Umum Ujian 

dan Cara Belajar
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(4) Bacalah pertanyaan dan pilihan jawaban dengan saksama sampai akhir

Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Belajar
☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 2

Bab 1 Gambaran Umum Ujian 

dan Cara Belajar
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Bahasa Jepang yang 

Digunakan dalam Ujian

Variasi dari Kalimat Soal (Contoh)

Soal di mana Anda 
memilih jawaban 

yang benar

Hal-Hal yang Perlu 

Diperhatikan Saat Belajar

Q. Pilihlah jawaban yang benar dari a sampai d.

Q. Pilihlah pernyataan yang benar dari pilihan berikut.

Q. Manakah pernyataan berikut yang benar?

       ただ       えら

Q. a~dの中から正しいものを選びなさい。

いか ただ   えら

Q. 以下の中から、正しいものを選べ。

つぎ      ただ

Q. 次のうち、正しいものはどれか。



13

Bahasa Jepang yang 

Digunakan dalam Ujian

Soal di mana Anda 

harus memilih 

jawaban yang salah

Hal-Hal yang Perlu 

Diperhatikan Saat Belajar

Variasi dari Kalimat Soal (Contoh)

13

Q. Manakah pernyataan berikut yang tidak benar?

Q. Manakah pernyataan berikut yang salah?

Q. Manakah pernyataan berikut yang tidak tepat?

つぎ      ただ

Q. 次のうち、正しくないものはどれか。

つぎ   まちが

Q. 次のうち、間違っているものはどれか。

つぎ あやま

Q. 次のうち、誤っているものはどれか。



Perkenalan

14

Total 

120 menit
Program kursus ini Penjelasan

Sekitar 

15 menit

Perkenalan
Gambaran Umum Ujian Evaluasi Pekerja Berketerampilan Spesifik(ii),

Hal-hal yang perlu diperhatikan saat mengikuti ujian, Bahasa Jepang 

yang digunakan dalam ujian,

Hal-Hal yang Perlu Diperhatikan Saat Belajar

AOTS

Sekitar 

105 menit

Kuliah
Penjelasan soal-soal latihan yang tercantum dalam "Buku Referensi 

Studi", Kata kunci utama, penjelasan tentang keterampilan terkait, dan 

ringkasan keseluruhan

Pengajar

Setelah menonton video ini, mohon luangkan waktu sejenak untuk mengisi survei.

URL survei dapat ditemukan di halaman web tempat video tersebut diunggah.

*Durasi program dan alokasi waktu di atas dapat berubah sewaktu-waktu. Hal ini sedikit 
berbeda tergantung pada kategori dan bahasa yang diterjemahkan.



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan Soal Latihan 2-1☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 7

15



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

16

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 7



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

17

Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 6



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

18

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 6



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

19

Penerapan di Lapangan

• "Manajemen bukti" untuk area penyimpanan peralatan

• Letakkan spons yang dipotong sesuai bentuk alat di dalam kotak perkakas 

agar dapat segera terlihat di mana setiap alat diletakkan.

• Dengan melihat lubang-lubang yang tertinggal setelah menyelesaikan 

pekerjaan, Anda dapat langsung mengetahui apakah ada alat yang 

tertinggal atau hilang.

• Ini adalah contoh di mana "seiton" dan "seiketsu (standardisasi)" dicapai 

secara bersamaan.



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan Soal Latihan 2-2 ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 14

20



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

21

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 14



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

22

Penjelasan ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 11



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

23

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 11



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan
Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 13

24



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

25

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 13



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

26

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 13



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

27

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 13



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

28

Penerapan di Lapangan

• Periksa pengumuman yang dipasang di tempat kerja Anda

• Hasil pengukuran kebisingan dan tanda area pemakaian alat pelindung diri 

biasanya dipasang di tempat kerja.

• Silakan periksa papan pengumuman untuk melihat kategori lokasi kerja Anda.

• Jika tidak mengerti, tanyakan kepada orang yang bertanggung jawab atas 

keselamatan dan kesehatan.



Bab 2 Keselamatan dan Kesehatan

29

Penerapan di Lapangan

• "Hanya sedikit tinggi" tetap berbahaya

• Terjadi insiden nyaris celaka di mana "saat mengencangkan baut dengan 

kunci inggris sambil berdiri di atas tangga, kunci inggris tersebut terlepas, 

menyebabkan korban kehilangan keseimbangan dan hampir jatuh dari 

tangga".

• Saat melakukan tugas yang membutuhkan tenaga di posisi tinggi, 

keseimbangan dapat terganggu seketika bila alat terlepas.

• Mohon jangan melewatkan prosedur hanya karena langkah tersebut 

"waktunya sebentar" atau "rendah".



Bab 3 Pengendalian Mutu Soal Latihan 3-3☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 45

30



Bab 3 Pengendalian Mutu
Soal Latihan 3-3 (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 45

31



Bab 3 Pengendalian Mutu

32

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 45



Bab 3 Pengendalian Mutu

33

Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 38



Bab 3 Pengendalian Mutu

34

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 38



Bab 3 Pengendalian Mutu

35

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 39



Bab 3 Pengendalian Mutu

36

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 39



Bab 3 Pengendalian Mutu

37

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 40



Bab 3 Pengendalian Mutu

38

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 41



Bab 3 Pengendalian Mutu

39

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 41



Bab 3 Pengendalian Mutu

40

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 42



Bab 3 Pengendalian Mutu

41

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 42



Bab 3 Pengendalian Mutu

42

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 43



Bab 3 Pengendalian Mutu

43

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 43



Bab 3 Pengendalian Mutu

44

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 44



Bab 3 Pengendalian Mutu
Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 44

45



Bab 4 Inspeksi Soal Latihan 4-2 ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 56

46



Bab 4 Inspeksi Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 56

47



Bab 4 Inspeksi

48

Penjelasan ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 54



Bab 4 Inspeksi

49

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 54



Bab 4 Inspeksi

50

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 54, 55



Bab 4 Inspeksi

51

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 55



Bab 4 Inspeksi

52

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 55



Bab 4 Inspeksi Soal Latihan 4-3 ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 58

53



Bab 4 Inspeksi

54

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 58



Bab 4 Inspeksi

55

Penjelasan ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 57



Bab 4 Inspeksi

56

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 57



Bab 4 Inspeksi

57

Penerapan di Lapangan

• Tingkat produk yang tidak sesuai standar merupakan item dasar 

dalam laporan harian

• Banyak tempat kerja menyediakan kolom "jumlah produksi" dan "jumlah 

cacat" dalam laporan harian.

• Dari kedua angka tersebut, tingkat produk yang tidak sesuai bisa dihitung.

• Catatan harian berfungsi sebagai indikator langsung kualitas.



Bab 5 Pengukuran Soal Latihan 5-2 ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 78

58



Bab 5 Pengukuran

59

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 78



Bab 5 Pengukuran

60

Jawaban (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 

79



Bab 5 Pengukuran

61

Penjelasan ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 76



Bab 5 Pengukuran

62

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 76



Bab 5 Pengukuran

63

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 76



Bab 5 Pengukuran

64

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 77



Bab 5 Pengukuran

65

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 77



Bab 5 Pengukuran

66

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 77



Bab 5 Pengukuran

67

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 77, 78



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik Soal Latihan 6-3 ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 107

68



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

69

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 107



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

70

Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 101



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

71

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 102



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

72

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 102



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

73

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 102



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

74

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 103



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

75

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 103



Bab 6 Pembuatan Gambar Teknik

76

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 106



Soal Latihan 7-2☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 125

77

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



78

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 125Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



79

Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 123Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



80

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 124

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 124

81

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin
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Penerapan di Lapangan

• Mesin bor dan sarung tangan

• Terjadi insiden nyaris celaka di mana "sarung tangan hampir tersangkut di 

mesin bor saat sedang mengebor".

• Jika sarung tangan tersangkut pada mata bor yang berputar, hal itu dapat 

mengakibatkan cedera serius seperti kehilangan jari.

• Anggapan bahwa "sarung tangan diperlukan karena mata bor berbahaya" 

justru dapat menimbulkan bahaya. Jangan gunakan sarung tangan saat 

bekerja dengan mesin yang berputar.

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



83

Penerapan di Lapangan

• Periksa letak tombol berhenti darurat

• Harap periksa letak dan jumlah tombol berhenti darurat pada mesin yang 

akan Anda gunakan.

• Periksa juga apakah letaknya mudah dijangkau dan tidak terhalang oleh apa 

pun.

• Sudah terlambat untuk mulai mencari solusi jika masalah sudah terjadi.

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



Soal Latihan 7-4☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 129

84

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



85

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 129Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 127

86

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



87

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 127

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 127

88

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



89

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 128

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



90

Penerapan di Lapangan

• APD berbeda-beda tergantung jenis pekerjaannya

• Terjadi insiden nyaris celaka di mana, "saat melakukan pengerjaan dengan 

mesin bor, "serpihan logam" beterbangan dan hampir mengenai mata 

seseorang".

• Terkadang orang yang sama akan melakukan pemotongan di pagi hari dan 

pengecatan di sore hari, sehingga membutuhkan kacamata pengaman untuk 

pemotongan dan masker gas untuk pengecatan.

• Alih-alih berpikir dalam hal "APD yang Anda gunakan setiap hari," pikirkanlah 

dalam hal "APD yang Anda gunakan untuk pekerjaan hari ini".

Bab 7 Pengoperasian dan 

Pengelolaan Mesin



Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam

Soal Latihan 8-2☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 138

91



92

Jawaban ☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 138Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



93

Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 137Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



94

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 137

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



95

Penerapan di Lapangan

• Mari kita teliti salah satu material yang akan kita gunakan

• Periksa simbol-simbol untuk material yang paling sering digunakan di tempat 

kerja, baik pada gambar maupun pada tanda-tanda di area penyimpanan 

material.

• Cari tahu apa yang diwakili oleh simbol tersebut dan berapa kekuatan 

tariknya.

• Memulai dengan material yang Anda tangani setiap hari akan memudahkan 

untuk mengingatnya.

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



Soal Latihan 8-4☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 151

96

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



97

Jawaban☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 151Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



98

Penjelasan☞ "Buku Referensi Studi" hlm. 143Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



99

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 143

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



100

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 143

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



101

Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 148

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam
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Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 150

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam
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Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku Referensi Studi" 

hlm. 150

Bab 8 Bahan Logam dan 

Pemrosesan logam



Soal Latihan 9-2☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 156

104

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Jawaban ☞ "Buku Referensi 

Studi" hlm. 156
Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan

Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium



Penjelasan☞ "Buku Referensi 

Studi" hlm. 155
Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan

Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Penjelasan (lanjutan)☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 155

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Soal Latihan 9-6☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 166

108

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Jawaban ☞ "Buku Referensi 

Studi" hlm. 167
Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan

Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Penjelasan☞ "Buku Referensi 

Studi" hlm. 164
Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan

Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 164

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 165

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 165

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium
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Penjelasan (lanjutan) ☞ "Buku 

Referensi Studi" hlm. 165

Bab 9 Peralatan Listrik, Pembentukan, Pengecatan, dan Pengemasan
Manufaktur penggulungan dan ekstrusi aluminium



Cara Belajar        5 Langkah
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• ① Pertama, bacalah bukunya

• Pastikan Anda memahami isi dari apa yang tertulis pada bab tersebut.

• ② Kerjakan soal-soal latihan

• Cobalah kerjakan sendiri sebelum melihat jawabannya.

• ③ Untuk soal yang dijawab salah, baca kembali bagian yang relevan dalam buku

• Bacalah "Penjelasan" di bawah soal-soal latihan bersama dengan teks utama bagian tersebut.

• Jika perlu, lihat "Referensi" atau buku dalam bahasa ibu Anda.

• ④ Terapkan pada pekerjaan Anda di tempat kerja

• Pikirkan bagaimana agar apa yang tertulis dalam teks tersebut dapat diterapkan di tempat kerja Anda.

• Jika ada yang tidak dimengerti, tanyakan ke atasan atau rekan kerja Anda.

• ⑤ Ulangi berkali-kali

• Jadikan kebiasaan untuk membaca seluruh kalimat hingga akhir dengan saksama untuk menentukan 

apakah kalimat tersebut benar atau salah.
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