
本動画の内容、テキスト、イラスト等を無断で録画・複製・転載・転送・使用することを固く禁じます。

2026年度

製造分野 特定技能２号評価試験

概要紹介講座

（金属表面処理区分）

－「学習用参考テキスト」を活用した学習について－



イントロダクション

2

本講座の対象：製造分野 特定技能1号 ⇒ 2号を目指す人

特定技能2号評価試験の「学習用参考テキスト」
日本語版 翻訳版

本日の講座では上記テキストの練習問題を解説します。

JAIM会員企業向けの
マイページ内に公開



イントロダクション

3

計120分 本講座のプログラム 説明

約15分

イントロダクション
特定技能2号評価試験の概要、
受験時の注意事項、試験の日本語、
学習する上での注意事項

AOTS

約105分
講義
「学習用参考テキスト」に記載の練習問題の解説、
重要キーワード、関連技能の説明、全体のまとめ

講師

本動画の視聴後は、アンケート回答へのご協力をお願いします。

アンケートURLは、動画掲載のウェブページにリンクがございます。

※上記のプログラム時間及び時間配分は目安です。区分や通訳言語によって若干異なります。



イントロダクション

4

特定技能2号の人物像

現場の作業者を束ねて

指導・監督ができる

実務経験等による

熟練した技能を有する

自らの判断により高度に
専門的・技術的な業務を
遂行できる

特定技能 制度の概要
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工業製品製造業分野 在留資格「特定技能2号」取得の要件
以下2つのどちらかのルートのうち、すべての条件を満たすこと

特定技能2号評価試験
ルート 

①ビジネス・キャリア検定3級取得
（生産管理プランニング区分、生産管理オペレーション区分のいずれか）

②製造分野特定技能2号評価試験の合格
（機械金属加工区分、電気電子機器組立て区分、金属表面処理区分のいずれか）

③日本国内に拠点を持つ企業の製造業の現場における3年以上の実務経験を有すること

技能検定ルート

①技能検定1級取得

②日本国内に拠点を持つ企業の製造業の現場における3年以上の実務経験を有すること

特定技能 制度の概要イントロダクション
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試験日程
第1回 2026年7月29日～8月1日（済）

2026年度： 第2回 2026年11月25日～11月28日（予定）
                      第3回 2027年2月頃（予定）

試験場所 プロメトリック株式会社より提供されるテストセンター（国内：全国各地） 

実施形式
CBT（コンピューター・ベースド・テスティング）方式（実技試験*）
*実技試験：実際の作業工程や材料に関連する内容を読んで、正しい答えを選ぶ問題

試験言語 日本語 ※漢字にはルビ付き

試験区分 3区分（機械金属加工区分・電気電子機器組立て区分・金属表面処理区分 ）

試験水準 技能検定1級試験程度を基準とする

試験時間 80分 問題数 30問

受験資格

・原則として、試験日当日において、満17歳以上（国籍がインドネシアの場合は満18歳以上）の外国人とし、
試験に合格した場合に日本国内で就業する意思のある者

・試験の前日までに日本国内に拠点を持つ企業の製造業の現場における3年以上の実務経験を有する者
※上記実務経験を証明する「実務経験証明書」を提出し、受験資格確認番号を取得することが必要

申込 プロメトリック 製造分野特定技能2号評価試験 専用ページ https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18

受験料 15,000円

合否の基準 正答率60%以上

第１章 試験の概要と学び方 試験の概要☞「学習用参考テキスト」p.1

https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18
https://www.prometric-jp.com/ssw/test_list/archives/18


受験時の注意事項 
☞「学習用参考テキスト」p.2

7

・問題／解答の持ち出し・共有は禁止

・セキュリティ対策

・不正行為への対応

第１章 試験の概要と学び方



学習する上での注意事項
☞「学習用参考テキスト」p.2

8

（１）日本語の学習

①日本語の読解力の向上

日本語学習用読解テキスト、新聞・雑誌、ネットニュースなど

②専門分野の語彙の拡充

自分で専門分野の語彙リストを作成など

③試験で用いられる日本語に慣れる

試験の問題文や指示文、選択肢にたくさん触れる

第１章 試験の概要と学び方



9

（２）職場の上司や同僚に質問

学習する上での注意事項
☞「学習用参考テキスト」p.2

第１章 試験の概要と学び方
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（３）何度も繰り返し読む

学習する上での注意事項
☞「学習用参考テキスト」p.2

第１章 試験の概要と学び方



11

（４）問題文や選択肢を最後までよく読む

学習する上での注意事項
☞「学習用参考テキスト」p.2

第１章 試験の概要と学び方
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       ただ       えら

Q. a~dの中から正しいものを選びなさい。

試験で用いられる日本語

いか ただ   えら

Q. 以下の中から、正しいものを選べ。
つぎ      ただ

Q. 次のうち、正しいものはどれか。

もんだいぶん

問題文のバリエーション（例）

正解を選ぶ問題

学習する上での注意事項
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試験で用いられる日本語

つぎ      ただ

Q. 次のうち、正しくないものはどれか。
つぎ   まちが

Q. 次のうち、間違っているものはどれか。
つぎ あやま

Q. 次のうち、誤っているものはどれか。

間違いを選ぶ問題

学習する上での注意事項

もんだいぶん

問題文のバリエーション（例）
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イントロダクション

計120分 本講座のプログラム 説明

約15分

イントロダクション
特定技能2号評価試験の概要、
受験時の注意事項、試験の日本語、
学習する上での注意事項

AOTS

約105分
講義
「学習用参考テキスト」に記載の練習問題の解説、
重要キーワード、関連技能の説明、全体のまとめ

講師

本動画の視聴後は、アンケート回答へのご協力をお願いします。

アンケートURLは、動画掲載のウェブページにリンクがございます。

※上記のプログラム時間及び時間配分は目安です。区分や通訳言語によって若干異なります。
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イントロダクション

15

講師：滝本 淳（Mr. Atsushi Takimoto）



目次
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第２章 安全衛生 練習問題 2-3 ☞「学習用参考テキスト」p.19

下
した

の作業
さぎょう

のイラストを見て
み

、KYT第 1
だい

ラウンド「どんな危険
きけん

が潜んで
ひそ

いるか」を考えて
かんが

ください。 

D. 荷物
に も つ

を 2階
かい

から  

下
お

ろしています。 

E. 金属
きんぞく

の脱脂
だ っ し

作業
さぎょう

用
よう

の槽
そう

を 

清掃
せいそう

しています。洗浄
せんじょう

液
えき

に 

有機
ゆ う き

溶剤
ようざい

が含
ふく

まれています。 

  
 

 
 

A. 金属
きんぞく

プレスの作業
さぎょう

を 行
おこな

っています。   

（左右
さゆう

のスイッチをともに 

押
お

して作動
さどう

する）

 

B. ボール盤
ばん

で金属
きんぞく

を 

加工
かこう

しています。  

C. 場 内
じょうない

の道路
どうろ

を 

歩行
ほこう

しています。 
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第２章 安全衛生

18

解説 ☞「学習用参考テキスト」p.20

解 答
かいとう

 



第２章 安全衛生 キーワード
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 危険
き け ん

予知
よ ち

訓練
くんれん

（Kiken Yochi Kunren：KYT）[KYT4ラウンド法
          ほう

] 
 
   安全

あんぜん

第一
だいいち

、労働
ろうどう

災害
さいがい

、感電
かんでん

、危険
き け ん

表示
ひょうじ

、警告
けいこく

標識
ひょうしき

 



第３章 品質管理 練習問題 3-2 ☞「学習用参考テキスト」p.34

つぎの 20個
こ

の言葉
ことば

を、グループに分
わ

けてください。 

 安全
あんぜん

、整理
せいり

、品質
ひんしつ

、C：評価
ひょうか

、整頓
せいとん

、材 料
ざいりょう

／部品
ぶひん

、方法
ほうほう

、清潔
せいけつ

、 

D：実行
じっこう

、清掃
せいそう

、作
さ

業 者
ぎょうしゃ

、納期
のうき

、A：改善
かいぜん

、現実
げんじつ

、 躾
しつけ

、現物
げんぶつ

、 

P：計画
けいかく

、機械
きかい

／設備
せつび

、コスト、現場
げんば

 

表
ひょう

3-3 練習
れんしゅう

問題
もんだい

の回答
かいとう

 

グループ 言
こと

 葉
ば

 

QCDS  

管理
かんり

のサイクル  

4M  

三
さん

現主義
げんしゅぎ

  

5S  
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解説 ☞「学習用参考テキスト」p.34第３章 品質管理



第３章 品質管理 練習問題 3-3 ☞「学習用参考テキスト」p.44

 つぎの文章
ぶんしょう

は「QC 7つ道具
ど う ぐ

」のうち、どの手法
しゅほう

の説明
せつめい

か。 

① 不具合
ふ ぐ あ い

の種類
しゅるい

に分
わ

けて、件数
けんすう

の高
たか

いものから低
ひく

いものへと順位付
じ ゅ ん い づ

けし、「重点的
じゅうてんてき

に取
と

り組
く

むべき項目
こうもく

」を識別
しきべつ

する

ためにもっとも役立
や く だ

つ手法
しゅほう

 

② ある結果
け っ か

（特性
とくせい

）に対
たい

して、その要因
よういん

（原因
げんいん

）を大骨
おおぼね

・中骨
なかぼね

・小骨
こ ぼ ね

のように系統的
けいとうてき

に整理
せ い り

し、魚
さかな

の骨
ほね

のような

形
かたち

で視覚化
し か く か

する手法
しゅほう

 

③ 収集
しゅうしゅう

したデータがどのようにばらついているか、つまりデータの分布
ぶ ん ぷ

の形
かたち

を把握
は あ く

するために使用
し よ う

される手法
しゅほう

 

④ 「作業
さぎょう

時間
じ か ん

と不良率
ふりょうりつ

」「気温
き お ん

と製品
せいひん

の特性
とくせい

」のように、2つの異
こと

なる変
へん

数間
すうかん

にどんな関係
かんけい

があるかを把握
は あ く

するのに

適
てき

した手法
しゅほう

 

⑤ 工程
こうてい

が安定
あんてい

した状態
じょうたい

にあるか、異常
いじょう

な変動
へんどう

が発生
はっせい

していないかを、上
じょう

限
げん

管理
か ん り

線
せん

と下限
か げ ん

管理
か ん り

線
せん

を使
つか

って時系列
じ け い れ つ

で

監視
か ん し

する手法
しゅほう

 

⑥ 現場
げ ん ば

でのデータ収集
しゅうしゅう

を簡単
かんたん

かつ正確
せいかく

に行
おこな

い、不良
ふりょう

の種類
しゅるい

や発生
はっせい

場所
ば し ょ

などを項目
こうもく

ごとに記録
き ろ く

・集計
しゅうけい

するシンプル

な帳票
ちょうひょう
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① パレート図
ず

 

② 特 性
とくせい

要因図
よういんず

 

③ ヒストグラム 

④ 散布図
さんぷず

 

⑤
５

 管理図
かんりず

 

⑥ チェックシート 

解 答
かいとう

 

第３章 品質管理 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.38～44
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第３章 品質管理 キーワード
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品質
ひんしつ

第一
だいいち

 顧客
こきゃく

視点
し て ん

  品質
ひんしつ

を工程
こうてい

で作り込む
つく   こ

  全員
ぜんいん

参加
さ ん か

 

   不適合品
ふてきごうひん

、品質
ひんしつ

記録
き ろ く

、QC７つ道具
ど う ぐ

 

    チェックシート、パレート図
ず

、グラフ、 

特性
とくせい

要因図
よ う い ん ず

、ヒストグラム、管理図
か ん り ず

、散布図
さ ん ぷ ず

 



第９章 金属の表面処理 練習問題 9-2 ☞「学習用参考テキストp.151

■ つぎのうち間違って
まちが     

いる文章
ぶんしょう

を 2つ選
えら

びなさい。 

A. プラスチックなどの絶縁
ぜつえん

材料
ざいりょう

にもめっきすることは可能
か の う

である。 

B. どんな金属
きんぞく

でも陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

が可能
か の う

である。 

C. めっきは自動車
じどうしゃ

、家電
か で ん

、建材
けんざい

などさまざまな用途
よ う と

で使われて
つ か     

い

る。 

D. CVD、PVDは半導体
はんどうたい

、電子
で ん し

部品
ぶ ひ ん

などに使われて
つ か     

いる。 

E. 溶射
ようしゃ

は基材
き ざ い

表面
ひょうめん

に拡散
かくさん

浸透層
しんとうそう

をつくる方法
ほうほう

である。 
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第９章 金属の表面処理 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.151

B. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

できる金属
きんぞく

はアルミニウム、チタン、マグネシウムなど

に限定
げんてい

されます。 

E. 溶射
ようしゃ

は基材
き ざ い

表面
ひょうめん

を別
べつ

の物質
ぶっしつ

で被覆
ひ ふ く

する方法
ほうほう

です。 

答
こたえ

：B、E 
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第９章 金属の表面処理 練習問題 9-3 ☞「学習用参考テキストp.154

 

つぎのうち間違って
まちが    

いる文 章
ぶんしょう

を選
えら

びなさい。 

A. 溶融
ようゆう

めっきは溶融
ようゆう

した金 属 中
きんぞくちゅう

で基材
きざい

に電 流
でんりゅう

を流して
なが   

皮膜
ひまく

をつくる方法
ほうほう

であ

る。 

B. 乾式
かんしき

めっきには金属
きんぞく

を蒸発
じょうはつ

させて皮膜
ひ ま く

をつくる方法
ほうほう

などがある。 

C. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

では直 流
ちょくりゅう

、交流
こうりゅう

の両方
りょうほう

を使う
つか  

ことができる。 

D. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

では発色
はっしょく

、染色
せんしょく

が可能
か の う

である。 

 



第９章 金属の表面処理 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.154

 

A. 溶 融
ようゆう

めっきは溶 融
ようゆう

した金 属
きんぞく

に基材
きざい

を浸 漬
しんせき

するのみで 電 流
でんりゅう

は流
なが

しません。 

答
こたえ

：A 

 

図
ず

9-1 表面
ひょうめん

処理
し ょ り

の分類
ぶんるい
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p.146



第９章 金属の表面処理 キーワード

29

☞「学習用参考テキスト」p.148



第４章 公害防止 練習問題 4-1 ☞「学習用参考テキストp.55

30



第４章 公害防止 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.55

廃水
はいすい

処理
し ょ り

：凝集
ぎょうしゅう

沈殿法
ちんでんほう

 アルカリ塩素法
え ん そ ほ う

 紺青法
こんじょうほう
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第４章 公害防止 練習問題 4-3 ☞「学習用参考テキストp.60



解説 ☞「学習用参考テキスト」p.60

 

 公害
こうがい

は、人
ひと

の健康
けんこう

や生活
せいかつ

環境
かんきょう

に被害
ひ が い

を生じさせる
しょう         

ものです。

工場
こうじょう

の生産
せいさん

活動
かつどう

で発生
はっせい

する7
７

種類
しゅるい

の公害
こうがい

があります。 

 

 答
こたえ

：A 
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第４章 公害防止



第４章 公害防止 キーワード

34

☞「学習用参考テキスト」p.50

 環 境
かんきょう

基本法
きほんほう

、７種類
しゅるい

の公害
こうがい

 

    （水質
すいしつ

汚濁
おだく

、大気
たいき

汚染
おせん

、土壌
どじょう

汚染
おせん

、 

     騒音
そうおん

、振動
しんどう

、地盤
じばん

沈下
ちんか

、悪 臭
あくしゅう

） 
 
 
 
 
 
 

   環 境
かんきょう

マネジメントシステム（ISO14001） 

     Reduce、Recycle、Reuse RoHS指令
しれい

、REACH
ＲＥＡＣＨ

規
のり

則
そく

 
 

きそく

REACH規則



第５章 測定・検査 練習問題 5-4 ☞「学習用参考テキストp.73

■ 正しい
た だ   

場合
ばあい

は A、間違って
まちが    

いる場合
ばあい

は Bを選
えら

びなさい。 

① （  ） めっき膜
まく

厚
あつ

の測定
そくてい

装置
そうち

として蛍光
けいこう

X線
せん

膜
まく

厚計
あつけい

がある。 

② （  ） 試料
しりょう

Fの平均
へいきん

膜
まく

厚
あつ

は 11 μmである。 小
しょう

数点
すうてん

第一位
だいいちい

を

四捨五入
ししゃごにゅう

し、整数値
せいすうち

を求
もと

めること。 

単位
たんい

：μm 

試料
しりょう

 ① ② ③ ④ ⑤ 平均
へいきん

 

F 10 12 15 11 9  
 

③ （  ） 100 cm2の基材
きざい

の両 面
りょうめん

にめっき（密度
みつど

8.0 g/cm3）が 1.6 g

析 出
せきしゅつ

した時
とき

の膜
まく

厚
あつ

は 20 μmである。 35



第5章 測定・検査 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.73

36



37

第５章 測定・検査 練習問題 5-7 ☞「学習用参考テキストp.83



第５章 測定・検査 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.83

38



ようえき

第５章 測定・検査 キーワード

39

溶液

ようえき

の測定
そくてい

（目盛
め も り

の読み方
よ  か た

） 

電気
で ん き

の測定
そくてい

（電圧
でんあつ

・電流
でんりゅう

） 

外観
がいかん

試験
し け ん

、膜
まく

厚
あつ

の測定
そくてい

、耐食性
たいしょくせい

試験
し け ん

 
 



第６章 材料 練習問題 6-2 ☞「学習用参考テキストp.91

40



第６章 材料 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.92

41
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第６章 材料 練習問題 6-3 ☞「学習用参考テキスト」p.98



第６章 材料 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.99

①  

A. アルミニウムは、活性
かっせい

な金属
きんぞく

であり空気中
くうきちゅう

の酸素
さんそ

と結びついて
むす       

薄い
うす  

自然
しぜん

酸化
さんか

皮膜
ひまく

ができます。

自然
しぜん

酸化
さんか

皮膜
ひまく

は弱く
よわ  

傷つく
きず   

と腐食
ふしょく

しやすいです。 

B. 鉄鋼
てっこう

は、湿度
しつど

（水分
すいぶん

）や海塩
かいえん

粒子
りゅうし

（塩化
えんか

ナトリウム）により腐食
ふしょく

しやすいです。 

C. 亜鉛
あえん

は、鉄
てつ

よりも柔らかく
や わ    

傷つきやすい
きず        

金属
きんぞく

です。 

D. アルミニウム材 料
ざいりょう

の酸化
さんか

皮膜
ひまく

は安定
あんてい

ではありますが外部
がいぶ

の影 響
えいきょう

を受けやすい
う    

です。腐食
ふしょく

を

防ぐ
ふせ  

ためには、ほこりや結露
けつろ

を避けて
さ   

保管
ほかん

する必要
ひ つ よ う

があります。 

答
こたえ

：A 

②  

A. アルミニウム材 料
ざいりょう

は、耐 食性
たいしょくせい

が優れて
すぐ   

いますが、屋外
おくがい

に保管
ほかん

すると風雨
ふうう

の影 響
えいきょう

で腐食
ふしょく

しや

すくなります。 

B. 鉄鋼
てっこう

は、海塩
かいえん

粒子
りゅうし

の塩分
えんぶん

で腐
ふ

食
しょく

します。 

C. アルミニウムは、空気中
くうきちゅう

の酸素
さんそ

と結びついて
むす       

薄い
うすい

酸化
さんか

（Ai２O₃）ができます。 

D. アルミニウムの防錆
ぼうせい

方法
ほうほう

には、化成
かせい

処理
しょり

が適用
てきよう

されることが多
おお

いですが、すべての金属
きんぞく

に有効
ゆうこう

ではありません。 

答
こたえ

：C 
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第６章 材料 キーワード

44

密度
みつど

、金属
きんぞく

の融点
ゆうてん

、金属
きんぞく

の導電率
どうでんりつ

 

 鉄
てつ

（鋼
こう

）の腐食
ふしょく

、銅
どう

の腐食
ふしょく

、 

アルミニウムの腐食
ふしょく

と防 食
ぼうしょく

、亜鉛
あえん

の腐食
ふしょく

 

治
じ

具に使用
しよう

する材 料
ざいりょう

 
ぐ



第７章 化学一般 練習問題 7-3」☞「学習用参考テキストp.111

45



第７章 化学一般 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.111

46



47

第７章 化学一般 練習問題 7-5 ☞「学習用参考テキストp.118

■ pHに関する
かん    

下記
か き

の 4つの文章
ぶんしょう

で間違って
ま ち が    

いるものを 1つ選
え ら

びなさい。 

A. pH 4と pH 6の溶液
よ う え き

を同じ
お な   

量
りょう

混
ま

ぜても、pH 5にはならない。 

B. pH試験紙
し け ん し

が青色
あおいろ

を示す
しめ  

水溶液
すいようえき

は、酸性
さんせい

である。 

C. pH 7より数値
す う ち

が大きい
おお    

ときはアルカリ性
        せい

という。 

D. pH計
けい

には、固定用
こていよう

、卓上用
たくじょうよう

、ハンディ用
      よう

がある。 

 



第７章 化学一般 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.118

48



第７章 化学一般 キーワード

49

☞「学習用参考テキスト」p.103~127

酸
さん

と塩基
え ん き

、溶解
ようかい

、沈殿
ちんでん

、中和
ちゅうわ

、酸化
さ ん か

と還元
かんげん

、気体
き た い

 

  ｐH、濡れ性
ぬ れ せ い

、イオン化
い お ん か

傾向
けいこう

 

 

ぬ  せい

濡れ性、



第８章 電気 練習問題 8-2☞「学習用参考テキストp」.134

50



第８章 電気 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.134

 

① 磁場
じ ば

は電線
でんせん

の周り
まわ  

にド ー ナ ツ 状
          じょう

にできます。 

 答
こたえ

：B 

② 正
ただ

しい。 

 答
こたえ

：A 
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第８章 電気 練習問題 8-4 ☞「学習用参考テキストp.141

図8-9

図8-10

図8-11



第８章 電気 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.138~141
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第８章 電気 キーワード

54

 

 

 

 

 

右手
み ぎ て

の法則
ほうそく

 

オームの法則
ほうそく

、直列
ちょくれつ

、並列
へいれつ

、電力
でんりょく

 

フレミングの法則
ほうそく

、キルヒホッフの法則
ほうそく

 

 



第１０章 めっき 練習問題 10-3☞「学習用参考テキストp」.176

55



第１０章 めっき 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.176

56

A. 溶解よ う か いしない不溶性ふ よ う せ い陽極よ う き ょ くを使うつ か    こともあります。 

E. 表ひょう面積め ん せ き  = (150 + 850 + 200) × 1,000 × 2 = 1200 × 1,000 × 2 

 = 2,400,000 mm2 = 2.4 m2 

 

答こたえ：A、E 
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第１０章 めっき 練習問題 10-6 ☞「学習用参考テキストp.191

■ 正しい
た だ     

場合
ば あ い

は A、間違って
ま ち が     

いる場合
ば あ い

は Bを選びなさい
え ら         

。 

 

① （   ） 溶融
よ う ゆ う

めっきでは基材
き ざ い

とめっきの間
あいだ

に合金層
ご う き ん そ う

ができる。 

 

② （   ） フラックス処理
し ょ り

は基材
き ざ い

の錆
さ

びを防ぎ
ふ せ   

基材
き ざ い

と亜鉛
あ え ん

の合金化
ご う き ん か

を促進
そ く し ん

する。 

 

③ （   ） 亜鉛
あ え ん

めっき浴
よ く

2 tを 400°Cから 450°Cに昇温
しょうおん

させるとき、亜鉛
あ え ん

の比熱
ひ ね つ

を 0.377 kJ/（㎏∙K）とすると、必要
ひ つ よ う

な熱量
ねつりょう

は 37,700 kJである。 

 



第１０章 めっき 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.191

 

① 正しい
ただ   

。 

 答
こたえ

：A 

② 正
ただ

しい。 

 答
こたえ

：A 

③ 0.377 × 2000 × 50 = 37,700kJ 

 答
こたえ

：A 
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第１０章 めっき キーワード

59

☞「学習用参考テキスト」p.103~127

処理
し ょ り

工程
こうてい

、設備
せ つ び

、管理
か ん り

、不良
ふりょう

、面積
めんせき

（計算
けいさん

）、電流
でんりゅう

、電圧
でんあつ

 

無電解
むでんかい

めっき、溶融
ようゆう

めっき 



第１１章 アルミニウム
 陽極酸化処理

練習問題 11-2☞「学習用参考テキストp」p206

60



第１１章 陽極酸化処理 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.206

61
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第１１章 陽極酸化処理 練習問題 11-3 ☞「学習用参考テキストp.209

 

■ 陽 極
ようきょく

酸化
さんか

処理
しょり

に関する 4つの文 章
ぶんしょう

で正しい
ただ   

ものを 1つ選
えら

びなさい。 

A. アルミニウム材 料
ざいりょう

の陽 極
ようきょく

酸化
さんか

処理
しょり

は直 流 法
ちょくりゅうほう

だけが使
つか

われる。 

B. 陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

の品質
ひんしつ

は JIS H 8601に定
さだ

められている。 

C. アルミニウム合金
ごうきん

の鋳造材
ちゅうぞうざい

には、陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

ができない。 

D. 硬質
こうしつ

陽極
ようきょく

酸化
さ ん か

処理
し ょ り

は、封孔
ふうこう

処理
し ょ り

を行わない
おこな      

ことが多い
おお  

が耐食性
たいしょくせい

に影響
えいきょう

はない。 

 



第１１章 陽極酸化処理 解説 ☞「学習用参考テキスト」p.209
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第１１章 陽極酸化処理 キーワード

64

 作業
さぎょう

手順
てじゅん

、評価
ひょうか

 

 封孔
ふうこう

処理
し ょ り

、着 色
ちゃくしょく

処理
し ょ り

 

 耐食性
たいしょくせい

試験
し け ん

、耐
たい

摩耗性
まもうせい

試験
し け ん

、耐光性
たいこうせい

試験
し け ん

 

 



第１２章 バフ研磨 練習問題 12-2☞「学習用参考テキストp.224

65



解説 ☞「学習用参考テキスト」p.224

66

第１２章 バフ研磨
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練習問題 12-3 ☞「学習用参考テキストp.229第１２章 バフ研磨



解説 ☞「学習用参考テキスト」p.229

68

第１２章 バフ研磨
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バフ研摩
け ん ま

の工程
こうてい

 バフ研摩
け ん ま

の注意点
ちゅういてん

 

  バフ研摩
け ん ま

の不良
ふりょう

：焼け
や

、ムラ、光沢
こうたく

不良
ふりょう

 

          バフ止り
とま

 

 

第１２章 バフ研磨 キーワード

バフ研磨の工程 バフ研磨の注意点

バフ研磨の不良



まとめ

70

１．表面処理は、有害物質を取り扱う業務なので安全衛生には
注意が必要です。

２．講義では、9章を前半で行いましたがそれぞれの処理方法の
概要を把握しておいてください。

３．めっきや陽極酸化処理では出来栄えは処理を行う品物の表
面積がポイントとなるので面積の計算方法を確認しておいてく
ださい。

４．めっきや陽極酸化処理は、処理液の管理についても運用上
大切です。



参考文献

71

めっき技能士 技能試験問題集 問題解説集（１・２級）

中央職業能力開発協会 技能検定試験問題公開サイト

https://kentei.javadata.or.jp

技の扉 厚生労働省

https://waza.mhlw.go.jp/manabu/

一般社団法人雇用問題研究会

https://www.koyoerc.or.jp/publication/skillcheck.html

https://kentei.javadata.or.jp/
https://waza.mhlw.go.jp/manabu/


72

本動画をご視聴いただきありがとうございました。
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